                                                                                                               Mława, dn.30.12.2016 r.
RŚ. 6222.5.2016
D E C Y Z J A 

            Na   podstawie  art. 181 ust. 1  pkt  1, art. 183 ust. 1,  art.  201 ust. 1,  art.  202,  art.  204,  art.  211  i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity: Dz. U. z  2016 roku, poz. 672 z późn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku  Kodeksu  postępowania  administracyjnego ( tekst jednolity: Dz. U. z  2016  roku,  poz. 23 z późn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Prezesa Zarządu Pana Janusza Arenta i Wiceprezesa Zarządu Dyrektora Finansowego Pana Bartosza Szałka Spółki z ograniczoną odpowiedzialnością NOVAGO w Mławie o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Okresowego Bioreaktora Beztlenowego, zlokalizowanego na działkach oznaczonych nr ewid. 72 i 73 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo, powiat mławski, województwo mazowieckie 
o r z e k a m 

udzielić przedsiębiorcy NOVAGO Sp. z o. o. ul. Grzebskiego 10 06-500 Mława (REGON: 130020016; NIP: 569-00-01-697; KRS 0000047567) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Okresowego Bioreaktora Beztlenowego wraz z instalacją energetycznego wykorzystania biogazu, zlokalizowanej na działkach oznaczonych nr ewid. 72 i 73 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo, powiat mławski, województwo mazowieckie, z zastrzeżeniem  zachowania określonych poniżej warunków: 

I. Rodzaj i parametry instalacji
Będąca przedmiotem wniosku instalacja OBB usytuowana jest w miejscowości Kosiny Bartosowe gmina Wiśniewo na działkach ewidencyjnych nr 72 i 73 obręb 5 Kosiny Bartosowe. Jest to instalacja istniejąca.
W skład instalacji wchodzi: niecka uszczelniona geomembraną na odpady obejmująca 3 sektory na powierzchni łącznej 4,15ha  (bioreaktor OBB I, bioreaktor OBB II i bioreaktor OBB III) oddzielone groblami, drenaż ujmujący powstające odcieki, studnie odgazowujące, drogi technologiczne, zbiorniki hydrofitowe, system pompowni, sieć technologiczna przepływu odcieku, wody i napowietrzania. 
W koncepcji technologicznej OBB założono, iż w trzech bioreaktorach OBB złożonych zostanie ok. 240 000 Mg odpadów. Przy podanej objętości poszczególnych bioreaktorów, odpady posiadać będą gęstość nasypową w zakresie od 0,62 do 0,67 Mg/m3, co odpowiada przyjętym założeniom dla technologii OBB. Średnia miąższość odpadów w każdym z bioreaktorów wyniesie ok. 15,0 m.
Proces biologicznego przetwarzania w bioreaktorach przebiega w kilku etapach tj.: zapełnianie poszczególnych sektorów (od 3 do 12 m-cy na jeden sektor), fermentacja beztlenowa (ok. 5 lat na jeden sektor, dla całości OBB obejmującej sektory I, II i III – 7 lat), napowietrzanie (ok. 6 m-cy na jeden sektor), wydobycie odpadów (ok. 6 m-cy na jeden sektor). W efekcie prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania nastąpi redukcja mas odpadów do około 50%, a wskaźnik AT4 uzyskuje parametry zezwalające na składowanie. Końcowy etap procesu to wydobycie suchych odpadów i przekazanie do innej instalacji w celu mechanicznego przetworzenia.

I.1. Rodzaj prowadzonej działalności.
NOVAGO Sp. z o.o. z siedzibą w Mławie, ul. Grzebskiego 10, zajmuje się gospodarką odpadami, w tym przetwarzaniem odpadów innych niż niebezpieczne, przy wykorzystaniu obróbki biologicznej i obróbki fizyczno-chemicznej. Bioreaktor beztlenowy stanowi innowację procesową, w której w jednym reaktorze połączono dwa dotychczas stosowane niezależnie procesy biokonwersji odpadów tj. fermentację metanową oraz biosuszenie odpadów. Wytworzona zostanie innowacyjna technologia biokonwersji odpadów komunalnych po mechanicznym przetworzeniu (do 80 mm) łącząca w sobie beztlenową stabilizację odpadów w celu produkcji paliwa gazowego oraz proces biosuszenia w celu uzyskania półproduktów do wytwarzania paliwa alternatywnego w reaktorach OBB. Opracowana przez firmę NOVAGO technologia biokonwersji odpadów komunalnych w paliwa gazowe i stałe z wykorzystaniem Okresowego Bioreaktora Beztlenowego (OBB) jest technologią innowacyjną. Podstawową różnicą procesową w odniesieniu do aktualnie wykorzystywanych procesów, w których z odpadów produkowane jest paliwo lub biogaz jest pojedynczy, ciągły i okresowo powtarzalny proces o wyraźnie krótszym czasie przeobrażania odpadów i wyższym odzysku energii z Mg odpadów. W wyniku wdrożenia opracowanej technologii spodziewane jest uzyskanie z każdej tony umieszczonych w reaktorze odpadów do 300 m2 biogazu o wartości opałowej powyżej 22 MJ/m3 oraz 350 kg półproduktu do produkcji paliwa alternatywnego o wartości opałowej powyżej 20 MJ/kg. W przypadku zastosowania Okresowego Bioreaktora Beztlenowego zostanie zmniejszona ilość odpadów zmieszanych frakcji od 20 mm do 80 mm, które byłyby unieszkodliwianie na składowisku nawet o 75%. Stąd też nastąpi udoskonalenie oferowanej obecnie usługi – unieszkodliwiania odpadów poprzez składowanie. Dodatkowo produkowane paliwo alternatywne w procesie biokonwersji w Okresowym Bioreaktorze Beztlenowym, przebiegać będzie z wykorzystaniem innych frakcji niż do tej pory.
I. 2. Charakterystyka  instalacji  i  opis  technologii. 
Technologia okresowego bioreaktora beztlenowego polega na systemie kontrolowanej, przyspieszonej fermentacji odpadów organicznych i produkcji biogazu. Odpady dostarczane będą do pojedynczego bioreaktora „jednorazowo'' (czas napełniania wynosi maksymalnie 12 miesięcy), a jednorazowy wsad odpadów innych niż niebezpieczne wynosi do 240 000 Mg, zdolności przetwarzania – do 93,9 Mg/dobę. W celu obliczenia zdolności przetwarzania bioreaktora maksymalną masę odpadów zdeponowanych w OBB Kosiny (240 000 Mg) podzielono przecz czas prowadzenia procesu fermentacji beztlenowej (główny proces technologiczny obróbki biologicznej) dla całego obiektu obejmującego bioreaktory od I do III licząc od momentu rozpoczęcia procesu fermentacji w bioreaktorze OBB I do czasu zakończenia procesu fermentacji w bioreaktorze OBB III tj. 7 lat - procesy te w poszczególnych bioreaktorach będą przebiegały równocześnie. 
Po umieszczeniu odpadów w bioreaktorze następuje instalowanie systemu odgazowania oraz recyrkulacji odcieków i przykrycie odpadów uformowanych w formę kopca materiałem wodo- i gazonieprzepuszczalnym (bentomata, glina). Cykl pracy pojedynczego bioreaktora Okresowego Bioreaktora Beztlenowego trwa łącznie ok. 7 lat, w tym: napełnianie bioreaktora do 12 miesięcy (preferowane jest maksymalne skrócenie okresu napełniania pojedynczego sektora), okres beztlenowej fermentacji z produkcją biogazu ok. 5 lat, etap napowietrzania odpadów zdeponowanych w bioreaktorze po zakończeniu produkcji biogazu - ok. 6 miesięcy, rozkopanie i wybranie odpadów ok. 6 miesięcy (razem ok. 7 lat). Natomiast jeden pełny cykl pracy bioreaktora OBB obejmujący napełnienie, fazę fermentacji beztlenowej, napowietrzanie i wydobycie odpadów we wszystkich 3 bioreaktorach wynosi 9 lat. Po opróżnieniu reaktora cykl jest powtarzany. Bioreaktor jest urządzeniem hybrydowym tj. łączącym w sobie w pierwszej kolejności, biologiczne procesy rozkładu materii organicznej w warunkach beztlenowych (fermentacja metanowa) nakierowanych na intensyfikację produkcji biogazu, a następnie biologiczne procesy rozkładu w warunkach tlenowych (biosuszenie) nakierowanych na wykorzystanie, generowanego w wyniku aktywności mikroorganizmów, ciepła do osuszania odpadów z nadmiaru wilgoci. Wysuszone odpady wydobywa się przy użyciu sprzętu budowlanego i poddaje przetworzeniu w instalacji mechanicznej eksploatowanej przez Wnioskodawcę lub przez inny uprawniony podmiot. Zastosowane metody odzysku pozwolą na, w pierwszej kolejności, odzyskanie energii wytwarzanej przez mikroorganizmy (produkcja biogazu) i jej wykorzystanie do produkcji energii cieplnej i elektrycznej. W dalszej części eksploatacji bioreaktora OBB (po zakończeniu produkcji biogazu ze złoża) odzyskowi będą podlegać także frakcje odpadów stałych zdeponowane w instalacji poprzez wykorzystanie frakcji mineralnej - na cele rekultywacyjne oraz frakcji palnej do produkcji paliwa alternatywnego (RDF). Odzyskowi podlegać będą również odpady wysegregowane w trakcie mechanicznej obróbki odpadów wydobywanych z bioreaktora OBB po zakończeniu fazy produkcji biogazu. 
Po całkowitym opróżnieniu bioreaktora nastąpi jego przegląd i sprawdzenie stanu instalacji odciekowych. Po dokonaniu pozytywnej oceny bioreaktor zostanie ponownie zapełniony odpadami, a deponowane selektywnie materiały z poszczególnych warstw okrywowych ponownie wykorzystane do zakrycia
Instalacja do przetwarzania odpadów składa się z następujących obiektów i urządzeń: 
1. Trzyczęściowy Okresowy Bioreaktor Beztlenowy o powierzchni 4,15 ha składający się z trzech sektorów nazwanych w projekcie bioreaktor w skrócie OBB I, OBB II i OBB III 
Powierzchnia w poszczególnych sektorów (bioreaktorów) przyjmować będzie wartości: 
- OBB I – 1,5 ha 
- OBB II – 1,36 ha 
- OBB III – 1,29 ha 
Maksymalna masa odpadów deponowanych w poszczególnych sektorach (bioreaktorach) wynosi: 
OBB I – ok. 70 000 Mg, 
OBB II – ok. 85 000 Mg, 
OBB III – ok. 85 000 Mg. 
2. System odbierania i zawracania odcieków do bioreaktora składający się z:
- pompowni wód odciekowych z bioreaktorów. 
- 4 zbiorników podziemnych surowych wód odciekowych o pojemności V=60 m3 o łącznej  
   pojemności 240 m3, 
- pompowni wód odciekowych - przekierowanie do zbiornika retencyjnego otwartego 
- zbiornika retencyjnego otwartego, uszczelnionego i wybetonowanego o powierzchni 320 m2 
- pompowni wód odciekowych po zbiorniku 
- systemu hydrofitowego (nitryfikacji) o powierzchni 2 x 200 m2 
- komory retencyjnej po systemie hydrofitowym 
- komory nawracania odcieków do bioreaktora, system tłoczny w układzie pierścieniowym 
- rurociągi rozprowadzające odcieki w koronie i skarpach zewnętrznych 
3. kontener biogazowi ok. 40 m2   jako kontenerowa instalacja technologiczna do ssania  
    biogazu oraz dalszego przetłaczania go do odbiorników spełnia również funkcję 
    kondycjonowania paliwa gazowego. Biogaz pod odpowiednim ciśnieniem i po 
    oczyszczeniu kierowany jest do odbiorników paliwa gazowego jakimi są: agregaty 
    kogeneracyjne (szt. 2), kocioł parowy i pochodnia spalająca biogaz
4. przyłącza i infrastruktura zewnętrzna. 
5. drogi wewnętrzne i place manewrowe. – pow. utwardzona 1500 m2 
6. ogrodzenie całego terenu. 

I. 3. Przewidywana  wielkość  produkcji,  czas  pracy instalacji OBB.

Maksymalna zdolność przetwarzania instalacji do biologicznego przetwarzania odpadów wynosi przy normalnych warunkach eksploatacji instalacji przy założeniu pięcioletniego cyklu prowadzenia fermentacji beztlenowej w pojedynczym sektorze – 7 lat dla całego OBB obejmującego sektory I, II i III wynosi: ok. 34 286 Mg/rok, tj. 93,9 ton/dobę.  Pracownicy pracować będą przez sześć dni w tygodniu od poniedziałku do soboty: 
- od poniedziałku do piątku w trybie dwu lub trzyzmianowym w zależności od potrzeb, 
- w soboty od 6.00 do 14.00. 
 
I. 4. Zużycie surowców, materiałów i energii w instalacji.

W pracy instalacji wykorzystywane będą: energia elektryczna, woda (na cele socjalne i mycie urządzeń oraz zraszanie bioreaktorów), paliwa płynne (olej napędowy). 
4.1 Energia wykorzystywana podczas eksploatacji instalacji: 
- energia elektryczna – ok. 400 kWh w przeliczeniu na 1 Mg przetwarzanych odpadów
- olej napędowy – ok. 250 m3/rok, 
4.2 Ilości wyprodukowanego biogazu i wytworzonej energii: 
- biogaz w latach 2015-2021 - 43 334 838 m3 
- energia elektryczna w latach 2015-2021 - produkcja brutto : 48 144 MWh w tym:
zużycie własne elektrowni : 4 814 MWh, zużycie przez zakład : 26 908 MWh 
eksport do sieci energetycznej : 16 422 MWh 
- energia cieplna w latach 2015-2021 - produkcja brutto : 205 142 GJ w tym: zużycie przez zakład : 184 463 GJ, wyrzut ciepła nadmiarowego : 20 679 GJ. 
Zużycie wody – ok. 3000 m3/rok

I. 5. Pobór wody w Zakładzie do obsługi instalacji OBB.
 
 Łączna ilość zapotrzebowania na wodę do ok. 3000 m3/rok. Jest to ilość potrzebna na zaspokojenie potrzeb socjalno-bytowych, w tym mycie maszyn i urządzeń oraz do awaryjnego podlewania okrywy biologicznej bioreaktorów podczas niekorzystnych warunków pogodowych.
Bilans: 
- woda na potrzeby socjalno-bytowe: 126 m3/rok
-woda do mycia maszyn i urządzeń: 400 m3/rok
- woda do awaryjnego podlewania okrywy bioreaktorów i zieleni: 2 474 m3/rok. 
Razem: do 3 000 m3/rok.
      Zakład pobiera wodę z własnego ujęcia wód głębinowych. Pobór wód jest określony pozwoleniem sektorowym – pozwoleniem wodnoprawnym – decyzja Starosty Mławskiego z dnia 12 grudnia 2011 r. znak: RŚ.6341.39.2011 udzielająca Zakładowi Usług Komunalnych Sp. z o.o. w Mławie ul. Grzebskiego 10, 06-500 Mława pozwolenia na pobór wód podziemnych z zakładowego ujęcia zlokalizowanego na terenie Zakładu Odzysku Odpadów Komunalnych w miejscowości Kosiny Bartosowe.
      
I. 6.   Wprowadzanie  ścieków  przemysłowych,  bytowych  i  opadowych.

Na terenie zakładu w skład którego wchodzi instalacja OBB będą powstawały ścieki bytowe, ścieki przemysłowe i wody opadowe. Ścieki bytowe będą gromadzone w zamkniętym zbiorniku bezodpływowym, a po wypełnieniu wywożone do oczyszczalni ścieków. 

Ścieki przemysłowe gromadzone będą w podziemnych zbiornikach i poddawane będą oczyszczaniu w systemie stanowiącym integralną część OBB, a następnie będą recyrkulowane do OBB. W przypadku stwierdzenia nadmiaru odcieków będą one wywożone do oczyszczalni ścieków. Wody opadowe ujęte będą systemem kanalizacji deszczowej i odprowadzone do otwartego zbiornika retencyjnego, który pełnił będzie również funkcję ppoż. NOVAGO Sp. z o. o. posiada pozwolenie wodnoprawne wydane przez Marszałka Województwa Mazowieckiego z dnia 14 maja 2014 r. na wprowadzanie ścieków przemysłowych, tj. wód odciekowych odprowadzanych z terenu: linii do technologicznej biostabilizacji odpadów, okresowego bioreaktora beztlenowego (OBB), składowiska odpadów i kompostowni oraz ścieków z prac porządkowych, zlokalizowanych na działkach nr 71/5, 71/6, 71/7, 71/8, 72 i 73 w Kosinach Bartosowych. 

I.6.1 Ścieki technologiczne.
 
Odcieki (ścieki przemysłowe) powstałe w sektorach OBB gromadzone są w 4 podziemnych zbiornikach  surowych wód odciekowych o pojemności V=60 m3 o łącznej pojemności 240 m3 i poddawane są podczyszczaniu (redukcja azotu amonowego) w systemie higrofitowym stanowiącym integralną część OBB, a następnie są recyrkulowane do OBB. Nie zakłada się powstania nadmiaru odcieków i konieczności ich wywiezienia poza instalację, jednakże w przypadku stwierdzenia nadmiaru odcieków np. wskutek katastrofalnych opadów atmosferycznych, będą one wywożone do oczyszczalni ścieków. 
Wg założeń technologicznych potwierdzonych obserwacją i pomiarami napełniania się zbiorników buforowych, napływ odcieku z bioreaktora wynosi ok. 10 m3/dobę. Taka sama wartość – 10 m3/d uzdatnionych odcieków jest powtórnie wtłaczana do bioreaktora.

I.6.2 Ścieki sanitarne (socjalne, bytowe) – powstają one w związku z zatrudnieniem pracowników, gromadzone są okresowo w szczelnym zbiorniku bezodpływowym a następnie okresowo wywożone do oczyszczalni ścieków. 
Zakładając, że ilość ścieków sanitarnych odpowiada ilości pobranej wody, maksymalna ich ilość nie przekroczy 10,5m3/miesiąc.
 
I.6.3 Ścieki opadowe  
Wody opadowe ujęte są w systemem kanalizacji deszczowej i odprowadzone do otwartego zbiornika retencyjnego, betonowego i dobrze uszczelnionego o powierzchni 320 m2, który pełni  również funkcję ppoż. 

     II. Sposoby  osiągnięcia  wysokiego  poziomu  ochrony  środowiska  jako  całości.
 
Zastosowane rozwiązania techniczne i sposób prowadzenia instalacji zapewniające spełnienie najlepszej dostępnej techniki i osiągnięcia wysokiego stopnia ochrony środowiska obejmują:

II.1.     Metody ochrony wód powierzchniowych.

1.1. zakład nie wprowadza ścieków bezpośrednio do wód powierzchniowych. 
1.2. wytwarzane w zakładzie  ścieki  socjalno - bytowe odprowadzane są do szczelnego 
        bezodpływowego zbiornika i wywożone są do oczyszczalni ścieków
 1.3 zakład wprowadza wody opadowe z powierzchni dachów i utwardzonych 
      dróg dojazdowych placów i   parkingów po podczyszczeniu  w osadniku i separatorze  do  
      szczelnego zbiornika  odparowującego. 

II.2.    Metody ochrony wód podziemnych i środowiska gruntowego.

2.1 utwardzone, szczelne nawierzchnie dróg transportu odpadów na OBB i place manewrowe 
     dla pojazdów dostarczających odpady, 
2.2 ujmowanie wód opadowych z terenów dróg transportu i placów manewrowych 
      zanieczyszczonych odpadami, po podczyszczeniu przez separator substancji 
      ropopochodnych, i kierowanie do ciągu technologicznego zagospodarowania odcieków 
      wykorzystywanych do recyrkulacji odcieków  
2.3 wody odciekowe z instalacji będą objęte kontrolą jakościową i ilościową, zgodnie z 
      obowiązującymi przepisami prawa
2.4 monitoring wód odciekowych oraz wód podziemnych obejmie następujące parametry 
      jakościowe: pH, przewodność elektrolityczna właściwa, miedź, ołów, kadm, cynk, 
     chrom+6, rtęć, OWO – ogólny węgiel organiczny, WWA – suma wielopierścieniowych 
     węglowodorów aromatycznych 
2.5 wykorzystanie do badania wód podziemnych i poziomu wód podziemnych sieci 
      piezometrów instalacji do składowania odpadów znajdującej się na terenie tego samego 
      zakładu 
2.6 poddawanie odcieków podczyszczeniu na miejscu w systemie hydrofitowym i 
      recyrkulowanie ich do OBB
2.7 w przypadku powstania nadmiaru odcieków przekazywanie ich do oczyszczalni ścieków
2.8 zabezpieczenia techniczne trzech bioreaktorów w postaci nieprzepuszczalnej 
      geomembrany HDPE o grubości 2 mm oraz drenaż odcieków zabezpieczają środowisko 
      gruntowo-wodne przed zanieczyszczeniem

II.3. Metody ochrony przed hałasem.

3.1  korzystna lokalizacja zakładu w odległości około 900m od terenu zakwalifikowanego jako 
       zabudowa zagrodowa 
3.2  okresowe sprawdzanie stanu technicznego pojazdów i maszyn oraz  urządzeń generujących 
       hałas 
3.3 używanie wyłącznie sprawnych maszyn i urządzeń w celu eliminacji źródeł hałasu jak np. 
      niesprawne systemy odprowadzania spalin (tłumiki itp.), 
3.4 ograniczenie pracy maszyn ugniatających i dostarczających odpady do pory dziennej 
3.5 przeprowadzanie  konserwacji, bieżące usuwanie usterek i awarii instalacji, urządzeń i 
      narzędzi generujących hałas

II.4. Metody ochrony powietrza. 

4.1 w OBB  zainstalowany jest aktywny system odgazowania, a ujęty biogaz jest spalany i
       wykorzystywany na cele energetyczne 
4.2 zainstalowana jest pochodnia spalająca biogaz jako układ wspierający sytuacje 
      wystąpienia awarii agregatów kogeneracyjnych, 
4.3 w celu zmniejszenia emisji zanieczyszczeń z powierzchni OBB odpady będą zagęszczane 
      ciężkim sprzętem 
4.4 eksploatacja bioreaktora podczas napełniania nie będzie prowadzona na całej powierzchni 
      OBB tylko na wydzielonych częściach OBB – sektorach OBB 
4.5 po ułożeniu odpadów w sektorach do projektowych rzędnych nastąpi przykrycie 
      zdeponowanych odpadów szczelną warstwą przykrywającą i zostanie zainstalowany 
      system recyrkulacji odcieków i ujęcie biogazu 
4.6 w dni suche OBB będzie zraszany wodą 
4.7 OBB zostanie otoczony zielenią izolacyjną 
4.8 przy umieszczaniu warstw odpadów zastosowane będą warstwy pośrednie z materiałów 
      inertnych 
4.9 ujęcie w całości powstającego biogazu do energetycznego wykorzystania z 
      zastosowaniem gazo-nieprzepuszczalnego przykrycia bioreaktorów 
4.10 unieszkodliwienie możliwej nadwyżki biogazu (w przypadku braku zapotrzebowania na 
       dodatkową ilość energii cieplnej) oraz ewentualnego biogazu resztkowego (po procesie 
        fermentacji beztlenowej) w pochodni gazowej 


II.5. Metody ograniczenia uciążliwości zakładu w zakresie gospodarki odpadami.

5.1 zastosowanie nowoczesnych maszyn i urządzeń oraz ich racjonalne wykorzystanie, 
5.2  prowadzenie procesów technologicznych zgodnie z wymaganiami i parametrami 
       technicznymi instalacji, 
5.3 obsługa OBB będzie wskazywała miejsce rozładunku odpadu oraz prowadziła nadzór nad 
       rozładunkiem 
5.4 deponowanie odpadów odbywać się będzie w sposób uporządkowany na wyznaczonych 
      do tego działkach roboczych 
5.5 deponowanie odpadów odbywać się będzie systemem warstwowym, metodą oddolnego 
      układania warstwami o grubości ok. 2 m, przedzielonymi warstwami izolacyjnymi o 
      grubości ok. 0,15 m, aż do uzyskania projektowanej rzędnej, po czym rozpocznie się 
      eksploatację kolejnego sektora OBB, 
5.6 rozładunek odpadów prowadzony będzie w sposób umożliwiający swobodne poruszanie 
      się pojazdów po drodze technologicznej, zbudowanej z płyt betonowych na terenie niecki 
      OBB  
5.7 kolejne warstwy odpadów będą rozplantowywane przy pomocy ładowarki i dokładnie 
       zagęszczane przez kilkakrotny przejazd kompaktora, 
5.8 w trakcie eksploatacji poszczególnych sektorów OBB zdeponowane odpady będą 
      systematycznie przykrywane materiałem izolacyjnym, 
5.9 skarpy będą przykrywane warstwą izolacyjną
5.10 nie przewiduje się magazynowania przetwarzanych i wytwarzanych odpadów 

II.6. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

Nie określa się metod ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym, gdyż tego rodzaju oddziaływanie na środowisko nie występuje na terenie przedmiotowej instalacji. 

II.7. Techniczne i organizacyjne metody ochrony środowiska jako całości.

W celu ochronny środowiska jako całości i zminimalizowania niekorzystnych oddziaływań instalacji na środowisko wdrożono następujące rozwiązania: 
7.1 w instalacji OBB zainstalowany jest aktywy system odgazowania a ujęty biogaz spalany i 
      wykorzystany jest na cele energetyczne 
7.2 jako układ wspierający sytuacje awarii agregatu prądotwórczego zainstalowana jest 
      pochodnia spalająca biogaz
7.3 w celu zmniejszenia emisji zanieczyszczeń z powierzchni OBB odpady są zagęszczane 
      ciężkim sprzętem
7.4 eksploatacja nie jest prowadzona na całej powierzchni OBB, a na wydzielonych 
      częściach (sektorach) OBB
7.5 po ułożeniu odpadów do projektowych rzędnych następuje przykrycie zdeponowanych 
      odpadów szczelną warstwą przykrywającą, zainstalowany zostanie system recyrkulacji 
      odcieków i ujęcia biogazu. 
7.6 w dni suche odpady są zraszane wodą
7.7 instalacja OBB otoczona jest zielenią izolacyjną 
7.8 instalacja posiada techniczną instrukcję i opis eksploatacji obiektu
7.9 przeprowadzane są okresowe przeglądy instalacji (urządzeń pracujących na OBB), 
      zgodnie z  harmonogramem przeglądów i konserwacji
7.10 instalacja posiada system gwarantujący śledzenie procesu przyjmowania, przerobu 
        odpadu oraz jego rejestracji i dokumentowania 
7.11 nie istnieje możliwość wprowadzenia nieoczyszczonych odcieków, ścieków do wód lub  
        do  ziemi,   gdyż są one ujęte w szczelne zbiorniki i nadmiar ich zostanie wywieziony do 
         unieszkodliwienia na oczyszczalnie  ścieków.
 7.12 odcieki zostaną poddane oczyszczeniu na miejscu w systemie hydrofitowym i 
         recyrkulowane do bioreaktorów, a jedynie ich nadmiar zostanie wywieziony do 
         oczyszczalni ścieków
7.13 prowadzony jest monitoring parametrów technologicznych OBB
7.14 do monitoringu wód podziemnych wykonane będą piezometry 
7.15 w trakcie prowadzonej eksploatacji OBB nie będą powstawać odpady technologiczne 
7.16  wytwarzanie odpadów następuje na etapie rozkopania bioreaktora OBB
7.17. po wydobyciu odpadów zostaną skierowane do ich mechanicznego sortowania i dalej do 
         przetwarzania – poza instalacją OBB

II.8. Metody doboru technologii bezpiecznej dla środowiska.

0. wprowadzenie systemu szkoleń pracowników
0. wprowadzenie systemu informowania o awariach i usterkach występujących 
w instalacji
8.3 wprowadzenie  procedury przyjmowania odpadów do przetwarzania w poszczególnych 
      sektorach OBB 
8.4 wdrożenie  nadzoru nad procesem rozładunku i załadunku odpadów w poszczególnych 
bioreaktorach
8.5 wdrożenie procedury kontroli  procesu wytwarzania biogazu w bioreaktorach

II.9.  Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

9.1 zainstalowanie maszyn i urządzeń charakteryzujących się niską energochłonnością 
9.2 zużycie energii elektrycznej jest na bieżąco mierzone i kontrolowane 
9.3 racjonalne zużycie energii i eliminacja ewentualnych błędów popełnianych przez     
     obsługujących instalacje 
9.4 techniczną kontrolę pracy poszczególnych urządzeń instalacji a w szczególności  
      kontenera biogazowni 
9.5 rejestrację konserwacji, napraw obiektów i urządzeń wykonywaną we własnym zakresie   
      przez pracowników zakładu lub firmy zewnętrzne 

II.10. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.

Instalacja nie stosuje substancji niebezpiecznych, ale związana jest z wytwarzaniem gazów palnych (biogaz). Tego rodzaju instalacje należą do obiektów o dużej niezawodności technologicznej. Prawdopodobieństwo wystąpienia wybuchu gazu jest niewielkie. W celu niedopuszczenia do powstania wybuchu gazu na terenie OBB stosuje się zalecenia i wymagania instrukcji BHP i p.poż.

II.11. Metody zabezpieczenia środowiska przed skutkami awarii.

Z racji na charakter instalacji jak również dbałość  o ochronę środowiska dla instalacji OBB zostaną zastosowane następujące sposoby zapobiegania występowaniu i ograniczaniu skutków awarii:  
11.1 OBB w Kosinach Bartosowych jest obiektem zamkniętym dla osób postronnych i      
        nieupoważnionych 
11.2 do przetwarzania będą przyjmowane odpady inne niż niebezpieczne 
11.3 na obiektach bioreaktora zabrania się używania ognia lub spalania jakichkolwiek 
        materiałów lub przedmiotów 
11.4 aby wykluczyć możliwość powstania zagrożenia pożarowego spowodowanego przez gaz 
        składowiskowy są prowadzone cykliczne przeglądy instalacji odgazowującej  
11.5 działalność będzie prowadzona na trenie utwardzonym, zabezpieczonym przed 
         możliwością skażenia wód i gruntu 
11.6 stosowane będą materiały i urządzenia atestowane 
11.7 opracowana zostanie instrukcja postępowania na wypadek wystąpienia awarii lub 
        katastrofy 
11.8 będą na bieżąco prowadzone szkolenia obsługi w zakresie realizacji obowiązków 
        służbowych i procedur bezpieczeństwa 
11.9 maszyny i urządzenia będą serwisowane zgodnie z wymaganiami producentów 
11.10 naprawy i konserwacja urządzeń i maszyn będzie dokonywana przez wyspecjalizowane 
          firmy lub odpowiednio przeszkolonych pracowników 
11.11 uszkodzone i nie działające urządzenia będą niezwłocznie wymieniane na sprawne 
11.12 instalacja przeciwpożarowa będzie utrzymywana w stanie sprawnym i gwarantującym 
          natychmiastowe użycie
11.13 prowadzony będzie stały nadzór nad obiektem. 

III. Warunki wprowadzania do środowiska substancji, energii, wytwarzanych odpadów.
 
III.1. Ustala się następujące warunki wytwarzania odpadów w związku eksploatacją 
          instalacji OBB

1. Rodzaje i ilości odpadów dopuszczone do  wytwarzania w ciągu roku w instalacji z 
    uwzględnieniem  ich podstawowego skład chemicznego i właściwości 

	Lp.
	Rodzaj odpadu
	Kod odpadu
	Ilość odpadu
w Mg/rok
	Miejsce i sposób magazynowania 

	1.
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	19 05 01
	do 120 000,0
	Mieszanina wielu substancji: mineralne (związki krzemu, kwarcu, węglany sodu i wapnia), zw. węglowodorowe, polimery, elastomery, zw. celulozowe, kauczuk, zw. humusowe i inne. Postać stała 
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2. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadów 
Nie przewiduje się magazynowania wytworzonych odpadów.  

3. Wskazanie sposobów zapobiegania powstawaniu odpadów lub ograniczania ilości  
    odpadów i ich negatywnego oddziaływania na środowisko 

3.1 prowadzić właściwą organizację dowozu i napełniania  bioreaktorów odpadami w celu 
      zmniejszenia uciążliwości zapachowych 
3.2 prowadzić kartę ewidencji odpadu i kartę przekazania odpadu wytwarzanego w wyniku
      eksploatacji instalacji
3.3 dokonywać okresowych przeglądów eksploatacyjnych instalacji i na bieżąco 
      monitorować proces przetwarzania. 
3.4. nie przekraczać dopuszczalnej wydajności eksploatowanej instalacji OBB w 
       trzech  sektorach (bioreaktorach) tj. OBB I – 70 000 Mg, OBB II –  85 000 Mg,
       OBB III –  85 000 Mg
3.5. prowadzić transport na tzw. krótkim dystansie (do najbliżej płożonych instalacji do 
       mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów) 
3.6. wytworzone odpady nie będą  przekazywane bezpośrednio do unieszkodliwiania na 
      składowisko
3.7 wytworzone odpady nie będą magazynowane 

4. Opis sposobu dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami z uwzględnieniem ich 
     zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania. 

3.1 wytworzone odpady o kodzie 19 05 01 będą poddawane dalszej obróbce mechanicznej w 
      instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadów (m. in. do instalacji mechaniczno – 
      biologicznego przetwarzania odpadów zlokalizowanej na sąsiedniej działce  w m. Kosiny 
      Bartosowe lub w m. Uniszki Cegielnia) 
3.2 na terenie instalacji nie będzie prowadzone magazynowanie odpadów
3.3 transport wytworzonych odpadów do instalacji mechanicznego   przetwarzania odpadów  
      odbywał się będzie samochodami należącymi do Spółki  NOVAGO, lub  wynajętymi 
      przystosowanymi do przewożenia tego rodzaju odpadów.

III.2. Ustala się następujące warunki przetwarzania odpadów w instalacji OBB.

1. Rodzaj i masa odpadów przewidzianych do przetworzenia i powstających w wyniku 
     przetworzenia w okresie roku 

	Lp
	Rodzaj przetwarzanego odpadu
	Kod odpadu
	Masa przetwarzanych odpadów
w Mg/rok
	Rodzaj powstających odpadów
	Kod odpadu
	Masa powstających odpadów
w Mg/rok
	

	1.
	Skratki
	19 08 01
	30 000,0
	



Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych 
	



19 05 01
	



120 000,0

	

	2.
	Zawartość piaskowników
	19 08 02
	30 000,0
	
	
	
	

	3.
	Ustabilizowane komunalne osady ściekowe
	19 08 05
	30 000,0
	
	
	
	

	4.
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z 
mechanicznej obróbki odpadów 
inne niż
 wymienione w 19 12 11
	19 12 12
	240 000,0
	
	
	
	

	5.
	Odpady ulegające biodegradacji
	20 02 01
	20 000,0
	
	
	
	

	6.
	Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach
	20 03 99
	20 000,0
	
	
	
	

	Maksymalna łączna masa odpadów dopuszczonych do przetworzenia w instalacji w ciągu roku wynosi 240 000,0 Mg
	



2. Miejsce i dopuszczalna metoda lub metody przetwarzania odpadów, ze wskazaniem   
     procesu przetwarzania oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy 
     przerobowej instalacji.

2.1 miejsce - miejscem przetwarzania odpadów jest instalacja Okresowego Bioreaktora Beztlenowego wraz z instalacją biogazową zlokalizowana na działkach oznaczonych w ewidencji gruntów numerami 72 i 73 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gm. Wiśniewo.

2.2  proces przetwarzania wykorzystany na instalacji to: 
R3 – Recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania)

2.3 opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub 
       urządzenia:
Technologia okresowego bioreaktora beztlenowego polega na systemie kontrolowanej, przyspieszonej fermentacji odpadów organicznych i produkcji biogazu. Odpady dostarczane będą do pojedynczego bioreaktora „jednorazowo'' (czas napełniania wynosi maksymalnie 12 miesięcy – preferowany czas: 3 do 6 m-cy), a jednorazowy wsad odpadów o kodach: 19 08 01, 19 08 02, 19 08 05, 19 12 12, 20 02 01, 20 03 99 wynosi do 240 000 Mg, zdolność przetwarzania - do 93,9 Mg/dobę. W celu obliczenia zdolności przetwarzania bioreaktora maksymalną masę odpadów zdeponowanych w OBB Kosiny (240 000 Mg) podzielono przecz czas prowadzenia procesu fermentacji beztlenowej dla całego obiektu obejmującego bioreaktory od I do III licząc od momentu rozpoczęcia procesu fermentacji w bioreaktorze OBB I do czasu zakończenia procesu fermentacji w bioreaktorze OBB III tj. 7 lat - procesy te w poszczególnych bioreaktora będą przebiegały równocześnie. Obliczenie: 240 000 Mg : 7 lat =34 285,7 Mg/rok : 365 dni = 93,9 Mg/dobę. Obliczenie zdolności przetwarzania odpadów w instalacji OBB Kosiny w wariancie obliczeniowym obejmującym całość procesu przetwarzania odpadów licząc od początku zapełniania I sektora do wybrania odpadów z sektora ostatniego tj. sektora nr III wynosi łącznie 9 lat. Technologię eksploatacji OBB można podzielić na trzy etapy. 


Wypełnianie bioreaktora 
Po zakończeniu budowy OBB tj. wykonaniu prac ziemnych i uszczelniania bioreaktora wraz z wykonaniem warstw drenażowych nastąpi proces wypełniania bioreaktora. 
Do wypełniania zostaną głównie użyte z odpady o kodzie 19 12 12 frakcja do 80 mm oraz odpady 19 08 01, 19 08 02, 19 08 05, 20 02 01, 20 03 99. Czas napełniania pojedynczego sektora oceniono na 3-6 miesięcy (minimalny czas napełnienia) – maksymalnie do 12 miesięcy. 
Po ułożeniu odpadów w bioreaktorze, w pryzmie zainstalowane będą: instalacja odgazowująca oraz recyrkulacji odcieków. Odpady będą sypane luźno, rozgarnianie i zagęszczane. W trakcie zapełniania będzie wykonywany system odgazowania i napowietrzania. Po zapełnieniu odpadami bioreaktora i uformowania kształtu pryzmy zgodnie z parametrami projektowymi zostanie on zakryty i uszczelniony. W celu poprawy termiki przewiduje się zadarnienie okrywy bioreaktora. 

Eksploatacja bioreaktora 
Po zakryciu bioreaktora warstwami przykrywającymi i przy spełnieniu wszystkich rygorów technologicznych pryzma będzie eksploatowana przy stałym monitoringu w zakresie badania ilości, jakości biogazu, ilości i właściwości odcieków, temperatury i wilgotności odpadów w pryzmie oraz osiadania pryzmy. Instalacja odgazowująca będzie miała charakter odgazowania czynnego z układem zasysającym, odwadniania i oczyszczania biogazu oraz jego energetycznego wykorzystania. Instalacja zakładana będzie poprzez odwierty lub przy formowaniu bioreaktora. Strefa odgazowania planowana jest w ¾ miąższości patrząc od dna pryzmy. Technologia odgazowania, przewidziana do zastosowania, powinna umożliwić pobór gazu jedynie z tych studni, w których stężenie metanu przekracza 40%. Stąd też konieczne jest zainstalowanie indywidualnych czujników metanu oraz systemu regulowanych zasuw w celu ujmowania biogazu o wysokiej kaloryczności. 
W okresie 5-letniej eksploatacji pojedynczego sektora – okres intensywnego pozyskiwania biogazu - (w przypadku wydłużenia się procesów produkcji biogazu na poziomie uzasadnionym ekonomiczne wykorzystanie okres ten może ulec wydłużeniu) wydajność pozyskiwanego biogazu będzie ok. 10-krotnie większą niż w przypadku składowisk tradycyjnych. W ciągu 5 lat prowadzenia procesu w bioreaktorze 35–50% masy odpadów (około 80% rozkład odpadów organicznych rozkładalnych) powinna zostać odzyskana w postaci gazu. Po stwierdzeniu na podstawie wyników monitoringu wyczerpania się w bioreaktorze biogazu zostanie przeprowadzone badanie stopnia zmniejszenia zawartości frakcji biodegradowalnych. W bioreaktorze zostaną wykonane próbne odwierty, pobrane próbki odpadów, a następnie określone ich parametry takie jak: skład morfologiczny, wilgotność, aktywność oddechowa - AT4. 

Rozkopanie Okresowego Beztlenowego Bioreaktora 
Po stwierdzeniu spadku produkcji biogazu konieczne jest ustabilizowanie odpadów i ich podsuszenie. Podsuszenie odpadów będzie odbywało się przez system odgazowywania, który na etapie projektowania został przystosowany do tego celu. 
Po zakończeniu zatłaczania powietrza – czas tego procesu zaplanowano na 6 miesięcy nastąpi otwarcie bioreaktora. Otwarcie będzie dokonywane sektorami i polegać będzie na zdjęciu selektywnie warstw okrywowych i ich zmagazynowanie dla dalszego wykorzystania w wyznaczonych sektorach. Następnie wybieraniu odpadów i rozbieraniu instalacji odgazowującej. Wydobyte z bioreaktora odpady będą przekazywane do instalacji MBP Kosiny – część mechaniczna instalacji, znajdującej się na sąsiedniej działce (Zakład Odzysku Odpadów Komunalnych w Kosinach Bartosowych) lub innej uprawnionej instalacji. Transport odpadów z racji na wspólne ogrodzenie obu obiektów - bioreaktora i zakładu – może odbywać się ładowarkami. Z racji na odległości nie ma konieczności używania do tego celu samochodów. Odpady zostaną podane obróbce mechanicznej w celu uzyskania odpadu o kodzie 19 12 10, który będzie wykorzystany jako paliwo alternatywne. 
Czas sukcesywnego rozkopywania bioreaktora oszacowano na 6 miesięcy, na jeden sektor. W przypadku niewystarczających mocy przerobowych instalacji w Zakładzie Odzysku Odpadów Komunalnych Novago Sp. z o.o. odpady będą skierowane na uprawnioną instalację podmiotów zewnętrznych. 

Przygotowanie bioreaktora do ponownego zapełnienia 
Po całkowitym opróżnieniu bioreaktora nastąpi jego przegląd i sprawdzenie stanu instalacji odciekowych. Po dokonaniu pozytywnej oceny bioreaktor zostanie ponownie zapełniony odpadami, a deponowane selektywnie materiały z poszczególnych warstw okrywowych ponownie wykorzystane do zakrycia.

3. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadów.

3.1. odpady przeznaczone do przetworzenia dowozić do instalacji  własnym  transportem lub 
       wynajętym w sposób bezpieczny, nie  powodujący uciążliwości dla  środowiska oraz nie 
       powodujący zanieczyszczenia  miejsca  załadunku i trasy  wywozu  odpadów, zgodnie z 
        ustawą  o transporcie drogowym 
3.2 przeznaczone do przetwarzania odpady nie będą magazynowane, bezpośrednio będą 
      trafiały do instalacji Okresowego Bioreaktora Beztlenowego
3.3 prowadzić ewidencję masy i rodzajów  odpadów poddawanych przetwarzaniu
3.4 w fazie eksploatacji instalacji prowadzić monitoring wód podziemnych z częstotliwością 
      raz na kwartał obejmujący parametry wskaźnikowe:
- odczyn (pH)
- przewodność elektrolityczna właściwa
- ogólny węgiel organiczny (OWO)
- zawartość poszczególnych metali ciężkich (Cu, Zn, Pb, Cd, Cr+6, Hg)
- suma wielopierścieniowych węglowodorów aromatycznych (WWA)
- pomiar poziomu wód podziemnych 
za pomocą:
a) dwóch piezometrów na dopływie wód do bioreaktorów,
b) dwóch piezometrów na odpływie wód od bioreaktorów

4. Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów 
        przeznaczonych do przetwarzania.

Nie przewiduje się magazynowania przetwarzanych odpadów.  

III. 3. Ustala się następujące warunki wprowadzania gazów i pyłów do powietrza: 

Źródłami emisji zorganizowanej substancji do powietrza są:
- agregat kogeneracyjny nr 1 o mocy cieplnej 550 kWt 
- agregat kogeneracyjny nr 2 o mocy cieplnej 550 kWt
- kocioł parowy o mocy cieplnej 1 550 kWt  
- pochodnia gazowa

3.1 Emisje dopuszczalne dla źródeł zorganizowanych w warunkach normalnego  
      funkcjonowania instalacji zgodnie z niżej załączonymi  tabelami:

Agregat kogeneracyjny nr 1 o mocy cieplnej 550 kWt (emitor E01)                 
	Substancja
	Emisja

	
	maksymalna
	Roczna

	
	kg/h
	Mg/rok

	Dwutlenek azotu
	0,4764
	3,8111

	Tlenek węgla  
	0,8932
	7,1459

	Pył = PM10 = PM2,5
	0,0917
	0,7336

	Dwutlenek siarki
	0,0953
	0,7622



Agregat kogeneracyjny nr 2 o mocy cieplnej 550 kWt (emitor E02)  
                
	Substancja
	Emisja

	
	maksymalna
	Roczna

	
	kg/h
	Mg/rok

	Dwutlenek azotu
	0,4764
	3,8111

	Tlenek węgla  
	0,8932
	7,1459

	Pył = PM10 = PM2,5
	0,0917
	0,7336

	Dwutlenek siarki
	0,0953
	0,7622



Kocioł parowy o mocy cieplnej 1 550 kWt (emitor E03)

	Substancja
	Emisja

	
	maksymalna
	Roczna

	
	kg/h
	Mg/rok

	Dwutlenek azotu
	0,0929
	0,7428

	Tlenek węgla  
	0,0158
	0,1261

	Pył = PM10 = PM2,5
	0,0228
	0,1822

	Dwutlenek siarki
	0,1402
	1,1213



Pochodnia gazowa (emitor E04)         
         
	Substancja
	Emisja

	
	maksymalna
	Roczna

	
	kg/h
	Mg/rok

	Dwutlenek azotu
	0,2687
	0,2026

	Tlenek węgla  
	4,9607
	3,7404

	Pył = PM10 = PM2,5
	0,1116
	0,0842

	Dwutlenek siarki
	0,3307
	0,2494



3.2 Miejsca i parametry wprowadzania gazów i pyłów do powietrza (parametry emitorów) 
      zgodnie z załączoną niżej tabelą:

	Nr
	Źródło / Nazwa emitora
	Parametry emitora
	Typ

	
	
	h
	d
	VN
	T
	v
	

	
	
	m
	m
	Nm3/h
	K
	m/s
	

	E01       
	Agregat kogeneracyjny nr 1
	8,3
	0,20
	2.467
	370
	21,8
	O

	E02
	Agregat kogeneracyjny nr 2
	8,3
	0,20
	2.467
	370
	21,8
	O

	E03
	Kocioł parowy 
	8,3
	0,45
	3.284
	410
	5,7
	O

	E04
	Pochodnia gazowa 
	11,3
	1,27
	14.376
	760
	3,2
	O


Typ: O - emitor otwarty, h - wysokość, d –średnica
VN - ilość gazów w warunkach normalnych, 
V - prędkość gazów na wylocie, 
T - temperatura 

3.3  Zestawienie wielkości emisji rocznej ze wszystkich źródeł spalania biogazu 

	Substancja
	Emisja maksymalna 
kg/h
	Emisja roczna Mg/rok

	
	Okres 1
/spalanie biogazu w agregatach kogeneracyjnych i kotle parowym/
	Okres 2
/spalanie biogazu w pochodni/
	

	Dwutlenek azotu
	1,05
	0,27
	8,57

	Tlenek węgla  
	1,80
	4,96
	18,16

	Pył = PM10 = PM2,5
	0,21
	0,11
	1,73

	Dwutlenek siarki
	0,33
	0,33
	2,90




III. 4 Ustala się  dopuszczalne poziomy hałasu.
Teren instalacji OBB znajduje się w pobliżu m. Kosiny Bartosowe oraz Bogurzyn; gm. Wiśniewo i graniczy bezpośrednio z terenami, które można zakwalifikować jako grunty rolne oraz lasy i tereny seminaturalne. Dalsze sąsiedztwo w odległości 1500 metrów stanowią tereny antropogeniczne, zabudowy wiejskiej m. Bogurzyn i Kosiny Stare.
Teren najbliżej położony, który zakwalifikowano jako teren zabudowy zagrodowej znajduje się we wsi Kosiny Bartosowe i jest położony w odległości ok. 900 m na północny wschód od lokalizacji Okresowego Bioreaktora Beztlenowego.

Dla terenów zabudowy zagrodowej dopuszczalne poziomy hałasu wynoszą:

w porze dziennej (od godz. 6.00 do godz.  22.00) LAeqD 55 dB 
w porze nocnej (od godz. 22.00 do godz. 6.00)   LAeqN  45 dB 

4.1 Rozkład pracy źródeł hałasu dla doby 

	Nazwa/Kod  źródła hałasu
	Rodzaj źródła hałasu
	
	Poziom mocy akustycznej z uwzględnieniem czasu pracy źródła LAWT dB
	Rozkład czasu pracy źródeł w ciągu doby w godzinach 

	
	
	Efektywny czas pracy źródła hałasu 

	
	Pora dnia/h
	Pora nocy/h

	Kontener nr 1/K1
źródło stacjonarne punktowe
	Kontener pompownia biogazu
	8 h/d pora dnia
1 h/d pora nocy 
	80-97
	16
	8

	Kontener nr 2/K2
źródło stacjonarne punktowe
	Kontener kotła parowego kontenerowej stacji zagospodarowania ciepła resztkowego
	8 h/d pora dnia
1 h/d pora nocy
	108
	16
	8

	Kontener nr 3/K3
źródło stacjonarne punktowe
	Wymiennikownio-pompownia
	8 h/d pora dnia
1 h/d pora nocy
	100,5
	16
	8

	Kontener nr 4/K4
źródło stacjonarne punktowe
	Kontener biogazowego agregatu kogeneracyjnego nr 1
	8 h/d pora dnia
1 h/d pora nocy
	108
	16
	8

	Kontener nr 5/K5
źródło stacjonarne punktowe
	Kontener biogazowego agregatu kogeneracyjnego nr 2
	8 h/d pora dnia
1 h/d pora nocy
	108
	16
	8

	Pochodnia gazowa/P1
źródło stacjonarne, punktowe
	Wyrzutnia pochodni instalacji spalania biogazu
	8 h/d pora dnia
1 h/d pora nocy
	80
	Ograniczony czas pracy 
1-2h/w miesiącu
	0

	Przejazd samochodów z odpadami 
(źródło liniowe ruchome)
	Dowóz odpadów/napełnianie OBB
	80 kursów samochodów ciężarowych na dystansie od 36m do 65 m z prędkością do 10 km/h 
	84,2
	od 8 do 10
	0

	Przejazd samochodów z odpadami 
(źródło liniowe ruchome)
	Wywóz odpadów /opróżnianie OBB
	 40 kursów samochodów ciężarowych na dystansie od 24m do 153m z prędkością do 10 km/h 
	81,1
	od 8 do 10
	0

	Spycharka
(źródło punktowe wszechkierunkowe)
	Przemieszczanie
 niwelacja odpadów w obrębie zapełnianej kwatery bioreaktora
	2 h/d pora dnia


	97,9
	od 8 do 10
	0

	Kompaktor
(źródło punktowe wszechkierunkowe)
	Zagęszczanie odpadów w obrębie zapełnianej kwatery bioreaktora
	
2 h/d pora dnia


	97,9
	od 8 do 10
	0

	Koparka
(źródło punktowe wszechkierunkowe)
	Wydobycie odpadów z bioreaktora po zakończeniu metanogenezy
	

4 h/d pora dnia

	94
	od 8 do 10
	0

	Ładowarka
(źródło punktowe wszechkierunkowe)
	Załadunek odpadów z bioreaktora po zakończeniu metanogenezy
	

4 h/d pora dnia

	95
	od 8 do 10
	0

	Koparka, ładowarka, samochody ciężarowe – start/hamowanie(źródło punktowe wszechkierunkowe)
	Wydobycie i załadunek odpadów z bioreaktora po zakończeniu metanogenezy
	

4 h/d pora dnia

	97,6
	od 8 do 10
	0

	Kompaktor, spycharka, samochody ciężarowe – start/hamowanie(źródło punktowe wszechkierunkowe)
	Przemieszczanie, niwelacja i zagęszczanie odpadów w obrębie zapełnianej kwatery
	
2 h/d pora dnia

	101,1
	od 8 do 10
	0




IV. Zakres monitoringu i sprawozdawczości. 

[bookmark: _Toc36350475][bookmark: _Toc17707230]IV.1. Zakres monitoringu procesów technologicznych.

 Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii powinien obejmować: 
1.1  prowadzenie rejestru  wymian, napraw , remontów i awarii z podaniem dat i zakresu 
       przeprowadzonych prac w instalacjach i urządzeniach,
1.2  prowadzenie analizy bilansu procesu technologicznego w zakresie ilości użytych do 
       przetwarzania odpadów i  ilości pozyskanego z nich biogazu  
1.3 prowadzenie szczegółowych kontroli stanu technicznego bioreaktorów i biogazowni wraz 
      z  urządzeniami i sprzętem niezbędnym do prowadzenia procesu technologicznego z 
      częstotliwością nie rzadziej niż co 3 miesiące

IV.2.  Monitoring  poboru  wody.

Woda na potrzeby Zakładu oraz instalacji OBB czerpana jest z własnego ujęcia wód podziemnych. 
2.1 monitoring będzie prowadzony w oparciu o rejestracje wskazań przepływomierza co do 
      ilości pozyskiwanej wody dla instalacji OBB.
2.2 monitoring ilości i jakości pobieranej przez zakład wody ze studni głębinowej  
      prowadzony będzie zgodnie z odrębnym pozwoleniem wodnoprawnym – decyzja Starosty 
      Mławskiego z dnia 12 grudnia 2011 r. znak: RŚ.6341.39.2011

IV.3.  Monitoring ścieków przemysłowych, socjalnych i opadowych. 

3.1 monitoring wód odciekowych w instalacji OBB obejmujący następujące parametry  
      wskaźnikowe: pH, przewodność elektrolityczną właściwą, miedź, ołów, kadm, 
      cynk,chrom+6,rtęć, ogólny węgiel organiczny (OWO), sumę wielopierścieniowych 
       węglowodorów aromatycznych (WWA) -badania wykonywane będą raz na kwartał.
 3.2 monitoring ścieków technologicznych i bytowych odprowadzanych do punktu zlewnego        
      z Zakładu, prowadzony będzie zgodnie z odrębnym pozwoleniem wodnoprawnym –            
      wydanym przez Marszałka Województwa Mazowieckiego dnia 14 maja 2014 r. na   
      wprowadzanie ścieków przemysłowych, tj. wód odciekowych odprowadzanych z terenu: 
       linii do technologicznej biostabilizacji odpadów, okresowego bioreaktora beztlenowego 
       (OBB), składowiska odpadów i kompostowni oraz ścieków z prac porządkowych, 
       zlokalizowanych na działkach nr 71/5, 71/6, 71/7, 71/8, 72 i 73 w Kosinach Bartosowych 
3.3 monitoring ścieków opadowych polegać będzie na  prowadzeniu  co  najmniej  2  razy  w  
      roku,  przeglądów  eksploatacyjnych  urządzeń  oczyszczających  ścieki  opadowe.  

IV.4. Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza.

Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza obejmuje:
4.1 prowadzenie aktualizowanej co rok ewidencji zawierającej informacje o ilości i 
      rodzajach gazów lub pyłów wprowadzanych do powietrza oraz dane, na podstawie, 
      których określono te ilości,
4.2 prowadzenie monitoringu składu tj. zawartości: metanu, tlenu, siarkowodoru  
      pozyskiwanego i spalanego biogazu w sposób ciągły, a pomiar odczytywać z 
       częstotliwością co 30 min

IV.5.  Monitoring hałasu.

Z uwagi na korzystną akustycznie lokalizację zakładu – znaczne oddalenie ok. 900m od terenów chronionych – pojedynczej  zabudowy zagrodowej i ok.1500m od terenów zwartej zabudowy zagrodowej, odstępuje się od wykonywania pomiarów hałasu. 
Monitoring hałasu przez prowadzącego instalację będzie obejmował okresowe raz w tygodniu przeglądy  techniczno-eksploatacyjne  najbardziej  uciążliwych  pod  względem  akustycznym urządzeń emitujących hałas,  w  celu  wyeliminowania  technicznych  usterek  zwiększających poziom  emisji  hałasu  do  środowiska.

IV.6.  Monitoring odpadów.

Monitoring odpadów obejmuje:
0. prowadzenie na bieżąco ewidencji odpadów przetwarzanych i wytworzonych w wyniku przetwarzania
0. potwierdzanie kartą przekazania odpadu każde przekazanie odpadów innemu posiadaczowi
0. kontrolę struktury i składu masy przyjmowanych odpadów do przetwarzania prowadzić na bieżąco
0. przechowywanie dokumentów sporządzonych na potrzeby ewidencji przez okres  5  lat, 
       licząc  od  końca  roku  kalendarzowego,  w  którym  sporządzono  te  dokumenty  oraz 
       udostępniania dokumentów ewidencji  odpadów na żądanie organów przeprowadzających 
       kontrolę,
0. przekazywanie zbiorczych  zestawień  powyższych  danych  Marszałkowi Województwa Mazowieckiego,  w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy,
0. monitoring  wód podziemnych obejmujący parametry wskaźnikowe:  odczyn (pH),  przewodność elektrolityczna właściwa,  ogólny węgiel organiczny (OWO), zawartość poszczególnych metali ciężkich (Cu, Zn, Pb, Cd, Cr+6, Hg)  suma wielopierścieniowych węglowodorów aromatycznych (WWA) prowadzić w oparciu  o sieć piezometrów - badania wykonywane będą raz na kwartał
0. pomiary poziomu wód podziemnych w otworach obserwacyjnych (piezometrach),  
prowadzone będą raz na kwartał 

IV.7.  Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii.

Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii prowadzić w oparciu o roczne ewidencje:
7.1 wielkości zużycia energii elektrycznej na podstawie licznika
7.2 wielkości zużycia paliwa oleju napędowego według wskazań aparatów pomiarowych
7.3 wielkości użytych do przetwarzania odpadów i wytworzonych z nich ilości wytworzonego  
       biogazu i wytworzonej energii cieplnej i elektrycznej 
7.4 w  oparciu  o  w/w  ewidencje, obliczać i poddawać   analizie jednostkowe wskaźniki 
      wykorzystania zasobów i energii w przeliczeniu na ilość  wyprodukowanego biogazu po 
      każdym cyklu produkcyjnym każdego z trzech bioreaktorów (OBB I, OBB II, OBB II)

IV.8. Proponowane zasady gromadzenia i przekazywania wyników monitoringu.
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8.1 przedkładanie  przez  prowadzącego instalację wykazów zawierających informacje i dane 
      o zakresie korzystania ze środowiska oraz o wysokości należnych opłat Marszałkowi 
      Województwa    Mazowieckiego  oraz  Mazowieckiemu Wojewódzkiemu  Inspektorowi  
      Ochrony Środowiska w Warszawie, Delegatura w  Ciechanowie za dany rok kalendarzowy 
      do dnia 31 marca następnego roku.
8.2 przedkładanie zestawienia  danych  o  rodzajach  i ilości  wytworzonych i przetworzonych,  
      odpadów Marszałkowi Województwa Mazowieckiego oraz  Mazowieckiemu  
      Wojewódzkiemu  Inspektorowi  Ochrony Środowiska w Warszawie, Delegatura w  
      Ciechanowie za dany rok kalendarzowy do dnia 15 marca  następnego roku
8.3   przekazywanie Staroście Mławskiemu i Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony 
        Środowiska w Warszawie, Delegatura w Ciechanowie w wersji papierowej zestawienia 
        rocznego zużycia energii, paliw oraz ilości wytworzonych i  przetworzonych odpadów w 
        instalacji pozwalającego na przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi 
        w pozwoleniu do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni
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V. Ustala się wymagania zapewniające ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych, w tym 
     środki mające na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wód gruntowych oraz 
     sposób ich systematycznego nadzorowania.

Z uwagi na fakt, iż instalacja typu okresowy bioreaktor beztlenowy jest budowlą ziemną o dużej masie deponowanych i poddawanych procesowi technologicznemu odpadów istotne jest przedsięwzięcie środków zapewniających ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych.
1. Środki mające na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wód gruntowych: 
1.1 techniczna bariera ochronna w postaci geomembrany - folii HDPE o grubości 2 mm 
      rozłożona na całej powierzchni dna i skarp bocznych bioreaktora, zgrzewy folii  
      potwierdzone badaniami szczelności zgrzewu 
1.2 utwardzone, szczelne nawierzchnie dróg transportu odpadów na OBB i place manewrowe 
      dla pojazdów dostarczających odpady 
1.3 ujmowanie wód opadowych z terenów dróg transportu i placów manewrowych 
     zanieczyszczonych odpadami, po podczyszczeniu przez separator substancji  
     ropopochodnych, i kierowanie do ciągu technologicznego zagospodarowania odcieków 
     wykorzystywanych do recyrkulacji odcieków, 
1.4 przetwarzanie w przedmiotowej instalacji wyłącznie odpadów innych niż niebezpieczne 
1.5. wykorzystanie brodzika dezynfekcji kół pojazdów dostarczających odpady 
2. Sposoby nadzorowania środków zapobiegających zanieczyszczeniu gleby, ziemi i wód 
    gruntowych: 
2.1 prowadzenie monitoringu wód podziemnych (wykrycie potencjalnych nieszczelności 
      sztucznej bariery ochronnej) prowadzony w sposób systematyczny tj. badania i analiza 
      wyników raz na kwartał 
2.2 stały dozór i przeglądy szczelności nawierzchni placów manewrowych i dróg transportu 
      odpadów 
2.3 stała i bieżąca kontrola stanu technicznego znajdujących się na terenie Zakładu 
      bezodpływowych zbiorników (szamb) i ciągu technologicznego zagospodarowania 
      odcieków wykorzystywanych do recyrkulacji odcieków  

 VI. Warunki i parametry charakteryzujące pracę instalacji w warunkach 
            odbiegających od normalnych.  

1.  Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania się uzasadnionych technologicznie 
     warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych - nie określa się.
2. Warunki lub parametry charakteryzujące pracę instalacji, określające moment zakończenia  
     rozruchu - nie określa się.
3. Warunki lub parametry charakteryzujące pracę instalacji, określające moment rozpoczęcia 
     wyłączania instalacji- nie określa się.
4. Warunki wprowadzania do środowiska substancji lub energii:
4.1 w trakcie rozruchu - nie określa się;
4.2 w trakcie wyłączania - nie określa się.

VII. Inne zobowiązania. 

1. W razie wystąpienia awarii przemysłowej należy natychmiast zawiadomić o tym fakcie 
     Powiatowego Komendanta Państwowej Straży Pożarnej w Mławie oraz Mazowieckiego 
     Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska
2. Przedłożyć raport z realizacji warunków i ustaleń niniejszego pozwolenia 
    zintegrowanego po 5-ciu latach od przystąpienia do eksploatacji instalacji albo wcześniej  
    na  żądanie organu ochrony środowiska w przypadku zmiany  w najlepszych dostępnych 
    technikach, pozwalających na znaczne zmniejszenie wielkości emisji bez powodowania 
    nadmiernych kosztów, lub w przypadku gdy wynika to z potrzeby dostosowania 
    eksploatacji instalacji do zmian przepisów o ochronie środowiska 

VIII. Termin ważności pozwolenia.

Udziela się pozwolenia zintegrowanego na czas nieoznaczony

IX.  Zastrzegam,  że:

Pozwolenie może zostać cofnięte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach określonych  prawem,  w  tym,  w  przypadku  nie  wykonania  zobowiązań  określonych  w pozwoleniu  bądź  naruszania  innych  jego  warunków.  

X. Wygasza się:
Decyzję Starosty Mławskiego z dnia 8.10.2012 r. znak: RŚ.6220.6.2012 zmienioną decyzją 
z dnia 27.05.2013 r. znak: RŚ.6220.3.2013 udzielającej Zakładowi Usług Komunalnych „USKOM” Sp. z o. o. ul. Płocka 102 06-500 Mława pozwolenia  na wytwarzanie odpadów dla instalacji Okresowego Bioreaktora  Beztlenowego wraz z instalacją biogazową zlokalizowanej na działkach  oznaczonych w  ewidencji gruntów numerami 72 i 73 w miejscowości Kosiny Bartosowe   gm.  Wiśniewo.
Decyzję Starosty Mławskiego z dnia  5 sierpnia 2013 r. znak: RŚ.6220.4.2013 zmienioną decyzją: znak: RŚ.6220.3.2013 z dnia 27 maja 2013 r. udzielającej Zakładowi Usług Komunalnych „USKOM” Sp. z o. o. ul. Płocka 102  06-500  Mława pozwolenia na wytwarzanie odpadów dla instalacji Okresowego Bioreaktora  Beztlenowego etap II i III wraz z instalacją biogazową wykorzystującą energię odnawialną z odpadów do produkcji prądu zlokalizowanej na działkach  oznaczonych w  ewidencji  gruntów numerami 72 i 73 w miejscowości Kosiny Bartosowe   gm.  Wiśniewo. 

U z a s a d n i e n i e

        W dniu  9 sierpnia 2016 roku Prezes Zarządu Pan Janusz Arent i Wiceprezes Zarządu Dyrektor Finansowy Pan Bartosz Szałek  Spółki NOVAGO w Mławie złożyli wniosek do Starostwa Powiatowego w Mławie o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Okresowego Bioreaktora Beztlenowego, zlokalizowanego na działce nr. ew. 72 i 73 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo. Starostwo Powiatowe w Mławie po wstępnej analizie  wniosku i dokumentacji sporządzonej przez przedsiębiorcę NOVAGO Sp. z o. o. w Mławie stwierdziło, że nie spełnia ona podstawowych  wymogów określonych w art. 208 ustawy  z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity: Dz. U. z  2016 roku, poz. 672 z późn. zm.) oraz zawiera szereg błędów i nieścisłości, które należy usunąć i wyjaśnić, aby można było ocenić czy eksploatowana instalacja OBB w miejscowości Kosiny Bartosowe spełnia wymagania w odniesieniu się do Dokumentu referencyjnego BAT dla przemysłu przetwarzania odpadów (sierpień 2006 r. w skrócie BREF).
W związku z tym organ ochrony środowiska w dniu 19 sierpnia 2016 roku na podstawie z art. 50 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postępowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 roku, poz. 23) wezwał   przedsiębiorcę Spółkę NOVAGO do usunięcia braków we wniosku i podania wyczerpujących danych o przedmiotowej instalacji. 
W dniu 15 września 2016 roku Spółka NOVAGO przedłożyła uzupełniony wniosek zawierający szczegółowe informacje i wyczerpujące dane, na podstawie których organ ochrony środowiska może wszcząć postępowanie administracyjne w sprawie udzielania pozwolenia zintegrowanego na eksploatację instalacji Okresowego Bioreaktora Beztlenowego, zlokalizowanego na działce nr. ew. 72 i 73 w miejscowości Kosiny Bartosowe.  
Przedmiotowa instalacja wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego, gdyż klasyfikuje się zgodnie z ust. 5 pkt 3 lit b, załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całość (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) do instalacji w gospodarce odpadami dla odpadów innych niż niebezpieczne do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę, z wykorzystaniem obróbki biologicznej.
Instalacja Okresowy Bioreaktor Beztlenowy (OBB) wraz z instalacją energetycznego wykorzystania biogazu, usytuowana w miejscowości Kosiny Bartosowe, gm. Wiśniewo, kwalifikowana jest zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 80 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacz4ąco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz.71) jako przedsięwzięcie mogące potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko, dla którego zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska organem właściwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest starosta.
         Stosownie do art. 61 § 4 oraz art. 21 § 1 ustawy Kodeks postępowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 23 z późn. zm.) oraz art. 218 ustawy z dnia 21 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony środowiska ( tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 672 z późn. zm.) w dniu 30 września 2016 roku Starosta Mławski  zawiadomił o wszczęciu postępowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Okresowego Bioreaktora Beztlenowego (OBB) wraz z instalacją energetycznego wykorzystania biogazu, usytuowanego w miejscowości Kosiny Bartosowe, gm. Wiśniewo. Informacja ta została zamieszczona na stronie internetowej Starostwa, wywieszona w sposób zwyczajowo przyjęty tj. na tablicy ogłoszeń w budynku Starostwa Powiatowego w  Mławie przy ul. Reymonta 6, w Urzędzie Gminy w Wiśniewie i na terenie lokalizacji instalacji, tj. w m Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo. W wyznaczonym terminie  21 dni nie wniesiono żadnych uwag i wniosków do sprawy.  W dniu 8 grudnia  2016 roku Starosta Mławski zawiadomił o zakończeniu postepowania dowodowego w sprawie i możliwości zapoznania się ze zgromadzonym materiałem dowodowym. W terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia nie złożono dodatkowych dokumentów, wniosków i materiałów do złożonego wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.   
Do wniosku załączono potwierdzenie uiszczenia opłaty rejestracyjnej wymaganej na podstawie  art. 210 ust. 4 ustawy Prawo ochrony środowiska w kwocie 4 000 zł (słownie: cztery tysiące złotych) na konto Narodowego Funduszu Ochrony Środowiska i Gospodarki Wodnej w Warszawie przelewem z dnia 03.08.2016 roku.  
Udzielając niniejszego pozwolenia organ przeanalizował przedstawione we wniosku  informacje dotyczące prowadzonej działalności, szczegółowe zasady i procedury jej prowadzenia, w tym metody ochrony poszczególnych komponentów środowiska oraz techniki ochrony środowiska jako całości, polegające na doborze technologii bezpiecznej dla środowiska i stwierdził co następuje:  
Eksploatowana instalacja Okresowy Bioreaktor Beztlenowy (OBB) wraz z instalacją energetycznego wykorzystania biogazu,  jest instalacją już funkcjonującą, posiadającą pozwolenie sektorowe na wytwarzanie odpadów i do przetwarzania odpadów o zdolności przetwarzania 34 286 Mg rocznie.  Przedmiotowa instalacja ma charakter procesowy jak i produktowy. Projekt jest innowacyjny, gdyż Okresowy Bioreaktor Beztlenowy dedykowany biokonwersji odpadów komunalnych w paliwa gazowe oraz stałe jest nowym innowacyjnym rozwiązaniem. Co prawda jest bardzo podobny do pryzmy energetycznej jednak zastosowane rozwiązanie z zatłaczaniem po zakończonym procesie produkcji biogazu powietrza atmosferycznego dla podsuszenia odpadów jest procesem różniącym bioreaktor od pryzmy. 
Instalacja OBB zlokalizowana jest na działkach nr 72 i 73 położonych w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo. W bezpośrednim sąsiedztwie znajdują się:  nowa kwatera składowania odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne przeznaczona w głównej mierze do unieszkodliwiana w procesie unieszkodliwiania D5 odpadów o kodzie 19 05 99, które będą wytwarzane w instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów, kompostownia odpadów biodegradowalnych, instalacja mechaniczno– biologicznego przetwarzania odpadów o statusie RIPOK. Wszystkie instalacje są prowadzone przez NOVAGO Sp. z o.o. i są zlokalizowane na terenie nieruchomości, do których wnioskodawca posiada tytuł prawny, stanowiąc niejako integralny kompleks do przetwarzania odpadów. 
W związku z wejściem w życie dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji przemysłowych (IED), zmianie uległy dotychczasowe obowiązki związane z uzyskiwaniem pozwoleń zintegrowanych. Planowane zmiany zostały implementowane do polskiego prawa ustawą z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy – Prawo ochrony środowiska oraz niektórych innych ustaw (Dz. U. 2014, poz. 1101). Zgodnie z nowymi wymogami uzyskanie pozwolenia zintegrowanego wiąże się z potrzebą sporządzenia tzw. „raportu początkowego”, zawierającego informacje dotyczące stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych substancjami stwarzającymi ryzyko.
Z racji na charakter terenu, na którym funkcjonuje instalacja objęta pozwoleniem, sporządzanie raportu nie ma uzasadnienia z następujących powodów. 
Teren, na którym funkcjonuje instalacja jest terenem zagospodarowywanym w ramach rekultywacji po zakończeniu eksploatacji złoża kopaliny pospolitej w kategorii C1. 
Dodatkowo w najbliższym sąsiedztwie są zainstalowane urządzenia do prowadzenia monitoringu wód podziemnych (piezometry). Wyniki badań monitoringowych tła przed budową sąsiadujących z instalacją obiektów gospodarki odpadowej nie wykazały żadnych przekroczeń. 
Z racji na opisane powyżej sąsiedztwo i jego charakter monitoring wód podziemnych jest prowadzony dla wszystkich poziomów wodonośnych włącznie z pierwszym poziomem użytkowym.
W załączeniu do wniosku Spółka NOVAGO przedłożyła: „Raport początkowy do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla kwatery składowiska odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne o zdolności przyjmowania ponad 10 Mg odpadów na dobę oraz o całkowitej pojemności ponad 25 000 Mg zlokalizowanej na działce nr ew. 71/3 w miejscowości Kosiny Bartosowe w gminie Wiśniewo”. Przedmiotowy raport dotyczy terenu działki nr 71/3 bezpośrednio przylegającej do działek nr 72 i 73, na których zlokalizowana jest instalacja OBB. Z uwagi na bliskość obiektu będącego przedmiotem raportu oraz zbliżony rodzaj prowadzonej działalności polegający na przetwarzaniu i unieszkodliwianiu odpadów pochodzenia komunalnego stwierdzono, iż dokument ten jest miarodajny również dla instalacji OBB w zakresie informacji o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych.
Eksploatowana  instalacja do przetwarzania odpadów spełniała wymagania określone w art. 143 ustawy Prawo ochrony środowiska dotyczące wykorzystania najlepszej dostępnej techniki (BAT), ze względu na: 
[bookmark: _GoBack]1) stosowanie odpadów o małym potencjale zagrożenia do procesu biologicznego przetwarzania odpadów na instalacji - nie przewiduje się używania innych substancji o znacznym potencjale zagrożeń, 
2) efektywne wykorzystanie energii – instalacja będzie wytwarzała energię elektryczną i cieplną pochodzącą z energetycznego wykorzystania powstającego biogazu z procesu beztlenowego przetwarzania odpadów,
3) instalacja jest instalacją służącą do przetwarzania odpadów polegającym na systemie kontrolowanej, przyspieszonej fermentacji odpadów organicznych i produkcji biogazu. Stosowana technologia produkcji biogazu powoduje zmniejszenie ilości odpadów, rodzaj, zasięg i wielkość emisji wynikającej z funkcjonowania instalacji nie będzie powodować przekraczania określonych przepisami prawa standardów jakości środowiska 
4) woda na potrzeby eksploatacji instalacji pobierana jest z zakładowej sieci wodociągowej 
zasilanej ze studni głębinowych oraz ścieki, nie są odprowadzane bezpośrednio ani do ziemi ani do wód. 
W pozwoleniu nie określono ilości i warunków pobranej wody oraz ilości i jakości oraz warunków odprowadzania ścieków w związku z tym, że:  
- kwestia postępowania ze ściekami przemysłowymi została określona w pozwoleniu 
   sektorowym – pozwoleniu wodnoprawnym - Decyzja nr 79/14/PŚ.W Marszałka 
  Województwa Mazowieckiego znak: PŚ-ZD-I.7322.3.140.2013.TB z dnia 14 maja 2014 r. 
   zezwalającą na wprowadzanie ścieków przemysłowych do urządzeń kanalizacyjnych  
    stanowiących własność Zakładu Wodociągów, Kanalizacji i Oczyszczania Ścieków „WOD-
    KAN” Sp. z o.o. z siedzibą w Mławie.
- kwestia pobierania wody z własnego ujęcia została określona pozwoleniem sektorowym – 
   pozwoleniem wodnoprawnym - Decyzja Starosty Mławskiego z dnia 12 grudnia 2011 r. znak: 
   RŚ.6341.39.2011 udzielająca NOVAGO Sp. z o.o. w Mławie ul. Grzebskiego 10, 06-500 
   Mława pozwolenia   na pobór wód podziemnych z zakładowego ujęcia zlokalizowanego na 
   terenie Zakładu  Odzysku Odpadów Komunalnych w miejscowości Kosiny Bartosowe.
W pozwoleniu nie określono również warunków i parametrów charakteryzujących pracę instalacji w warunkach odbiegających od normalnych, tj. maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania się uzasadnionych technologicznie warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych, warunków i parametrów charakteryzujących pracę instalacji, określających moment zakończenia rozruchu oraz moment rozpoczęcia wyłączania instalacji, jak również warunków wprowadzania do środowiska substancji w trakcie rozruchu i w trakcie wyłączania, ponieważ z wniosku wynika, że ze względu na specyfikę instalacji nie pracuje ona w uzasadnionych technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych.   
Wariantowe funkcjonowanie instalacji ograniczone może być do wyboru ilości pracujących sektorów OBB i może również prowadzić do ograniczenia czasu pracy instalacji w przypadku, gdy zmniejszona zostanie ilość dowożonych odpadów do instalacji. 
Elementy instalacji do biologicznego beztlenowego przetwarzania odpadów stanowią ciąg technologiczny i są usytuowane w swoim bezpośrednim sąsiedztwie. Również cała instalacja funkcjonuje w sąsiedztwie Zakładu Odzysku Odpadów Komunalnych  w miejscowości Kosiny Bartosowe, co gwarantuje minimalizację emisji do środowiska w związku z jej eksploatacją.  
Wszystkie instalacje są prowadzone przez NOVAGO Sp. z o. o. i są zlokalizowane na terenie nieruchomości, do których wnioskodawca posiada tytuł prawny, stanowiąc niejako integralny kompleks do przetwarzania odpadów. 
Instalacja OBB, z racji na swój charakter oraz stosowaną technologię, pod warunkiem zachowania reżimu technologicznego przetwarzania odpadów oraz wymogów wynikających z przepisów szczególnych, nie będzie stanowić zagrożenia dla środowiska o charakterze poważnych awarii.
Analizując rozwiązania techniczne, technologiczne i organizacyjne stosowane przez prowadzących instalację uznano, że spełniają one wymagania najlepszej dostępnej techniki. Ponadto ustalone w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym warunki i nałożone na prowadzących instalację obowiązki będą zapobiegać występowaniu najistotniejszych uciążliwości, zagrożeń  dla środowiska oraz doprowadzą do ich ograniczenia.    
       
         Biorąc  powyższe  pod  uwagę,  orzeczono  jak  w  sentencji  decyzji .

         Od niniejszej decyzji służy Stronie prawo wniesienia odwołania do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Ciechanowie, za pośrednictwem Starosty Mławskiego, w terminie  14  dni  od  daty  jej  otrzymania .


    Zgodnie z  załącznikiem cz. III pkt 40 ppkt 2 do  ustawy z dnia 16 listopada 2006 roku o opłacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1827) za wydanie pozwolenia zintegrowanego pobrano opłatę  skarbową w wysokości  506  zł  ( słownie : pięćset sześć złotych)  przelewem  na  konto Urzędu Miasta Mława  z dnia 03.08.2016 r..



Otrzymują:
1.  NOVAGO Sp. z o. o. 
     ul. Grzebskiego 10
     06-500 Mława
2. Urząd Gminy w Wiśniewie 
3. Mazowiecki Wojewódzki Inspektorat
    Ochrony Środowiska w Warszawie
    Delegatura w Ciechanowie
    ul. Strażacka 6  06-400 Ciechanów
4. Urząd Marszałkowski Województwa Mazowieckiego
    ul. B. Brechta 3 03-472 Warszawa
5. Ministerstwo Środowiska 
     Departament Zarządzania Środowiskiem
     ul. Wawelska 52/54 00-922 Warszawa
6. a/a
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