                                                                                                               Mława, dn.31.08.2011 r.

RŚ. 6222.1.2011

D E C Y Z J A 

            Na   podstawie  art. 181  ust. 1  pkt  1,  art.  201 ust. 1,  art.  202,  art.  204 ,  art.  211  i 

art. 378 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity: Dz. U. z  2008 r.  Nr 25, poz. 150 ze zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku  Kodeksu  postępowania  administracyjnego ( Dz. U. z  2000  roku  Nr 98,  poz. 1071 ze zm.) 

p o   r o z p a t r z e n i u
wniosku pełnomocnika WIPASZ S.A. Wadąg 9 10-373 Olsztyn,  Pana Jacka Konopki właściciela KONOPKA & KONOPKA  Analizy Techniczne i Doradztwo w Dziedzinie Ochrony Środowiska s. c. ul. Ługwałdzka 22 11-001 Dywity o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do uboju zwierząt o zdolności przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobę zlokalizowanej na terenie Zakładu Drobiarskiego w Mławie, przy ul. Instalatorów 2

u d z i e l a m
pozwolenia zintegrowanego WIPASZ S.A. Wadąg 9 10-373 Olsztyn  dla instalacji   do uboju zwierząt o zdolności produkcyjnej powyżej 50 ton/dobę tj. ok. 586,50 Mg uboju drobiu na dobę, zlokalizowanej na działkach  nr  1660, 1659, 1658, 1657, 1656, 1655, 1654, 1653, 4439/5, 1717, 1716 w Mławie przy ul. Instalatorów 2  na terenie Zakładu Drobiarskiego w Mławie  w następującym zakresie :

1) wprowadzania gazów lub pyłów do powietrza,

2) wytwarzania odpadów 

3) emitowania hałasu  

o k r e ś l a m

I. Rodzaj i parametry instalacji do uboju drobiu  o maksymalnej zdolności ubojowej 

    586,50  ton żywca drobiowego na dobę.

I.1. Rodzaj prowadzonej działalności.
Zakład Uboju Drobiu w Mławie zajmuje się:


- ubojem kurczaków brojlerów


- rozbiorem tuszek drobiowych na elementy z kością i trybowanych


- produkcja podrobów schłodzonych


- produkcją fileta schłodzonego


- pakowaniem w opakowania bezpośrednie, transportowe 


   i zbiorcze wszystkich produktów.

           - magazynowaniem w chłodniach własnych produktów

I. 2. Charakterystyka  instalacji  i  opis  procesu technologicznego. 
Na terenie Zakładu w Mławie obecnie funkcjonuje instalacja do uboju ( o wydajności 5000 szt. drobiu/h oraz zdolność przetwórczej  300 Mg/ miesiąc wyrobów gotowych).

Docelowo planuje się realizować ubój w ilości ok. 17000 szt. drobiu/h, natomiast wydajność linii przetwórstwa (wędzarnia) pozostanie bez zmian lub zostanie ograniczona.

Instalacja do uboju drobiu posiada status istniejącej instalacji, która zostanie zmodernizowana do 2014 roku. 

Instalacja znajduje się na działkach o łącznej powierzchni wynoszącej 4,270ha i  w skład niej wchodzą następujące pomieszczenia produkcyjne: pomieszczenie przyjęcia żywca, pomieszczenie pompy centralnego systemu mycia, myjnia samochodów dostarczających żywiec, hala uboju i skubania drobiu, hala patroszenia, sterownia patroszenia, sterownia uboju i skubania, sterownia schładzania powietrznego, trzy pomieszczenia schładzania owiewowego, hala rozbioru i konfekcjonowania , hala pakowania, dwie chłodnie, pomieszczenie kompletacji dostaw, magazyn opakowań, pomieszczenie rozpakowania, magazyn czystych pojemników, myjnia pojemników, pomieszczenie pompy centralnego mycia, sterownia urządzeń hali rozbioru i pakowni, magazyn chemii, pomieszczenie techniczne, magazyn odpadów kat. 3 i 2, pomieszczenie nadzoru i sterownie produkcji, trzy śluzy sanitarne, pomieszczenia socjalno – biurowe oraz korytarze komunikacyjno - transportowe. 

Instalacjami i urządzeniami powiązanymi technologicznie niezbędnymi do prawidłowego funkcjonowania instalacji do uboju drobiu  są : 
- instalacja ujęcia i przygotowania wody

- instalacje ściekowe (ścieków technologicznych i ścieków socjalno-bytowych)

- instalacje chłodnicze

- dwie kotłownie technologiczno - grzewcze, 
- urządzenia do wytwarzania sprężonego powietrza – trzy sprężarki

- sieć energetyczna i gazowa

Cały zakład jest podzielony na część brudną i czystą.

W strefie brudnej zlokalizowano: drogi dowozu żywca, rozładunek i przyjęcie żywca, magazyn odpadów kat. 3 i 2, kotłownię,  szatnie i pomieszczenia socjalne dla pracowników.
W strefie czystej zlokalizowano:  pomieszczenia patroszenia, schładzania, pomieszczenia pakowni, dzielenia, magazyny wyrobów gotowych, ekspedycję, myjnię pojemników drobiu.
magazyny opakowań,

Opis procesu technologicznego:

-  dostawa i rozładunek żywca drobiowego 

-  ręczne  zawieszanie ptaków na strzemiona linii ubojowej

-  ubój żywca drobiowego poprzez głuszenie w głuszaczu wodno - elektrycznym, przecięcie 

   naczyń krwionośnych automatycznym nożem ubojowym wykrwawienie,

-  oparzanie i skubanie ubitych ptaków

-  doczyszczanie i mycie zewnętrzne  tuszek 

-  przewieszanie tuszek na linię patroszenia z jednoczesnym odcinaniem łap. 

-  patroszenie  automatyczne  tuszek drobiowych 

-  schładzanie owiewowe tuszek drobiowych,

-  pozyskanie z tuszek podrobów (serca, wątroby, żołądki)

-  dzielenie tuszek na  elementy, filetowanie i pakowanie elementów uzyskanych podczas 

    dzielenia 

-  pakowanie podrobów 

-  przechowywanie opakowanych produktów drobiowych w chłodniach 0oC.

I. 3. Przewidywana  wielkość  produkcji,  czas  pracy Zakładu  Drobiarskiego w Mławie. 
Praca zakładu odbywa się  w systemie dwuzmianowym od godz. 6.00 do 22.00. Czas pracy zakładu wynosi do 260 dni w roku, odpowiada to 3600  godzinom pracy instalacji w roku. Nie przewiduje się innego wariantu  pracy zakładu w roku. 

Zakład planuje ubijać żywiec drobiowy (kurczak – brojler) 17.000 sztuk/godzinę tj. 586,50 Mg/dobę

Rodzaj i średnia masa 1 sztuki żywca drobiowego ubijanego  w instalacji.

kurczak – brojler  2,30kg

Przewidywane roczne zdolności przerobowe instalacji:

żywiec drobiowy - 152.490,0 Mg  
podroby drobiowe – 4.574,7 Mg

tuszki drobiowe – 112.842,6Mg
I. 4. Zużycie surowców, materiałów i energii w Zakładzie Drobiarskim w Mławie
4.1 Zestawienie elementów zakładowego bilansu materiałowo energetycznego zawiera tabela 

       poniżej .

	Lp.
	  BILANS  MATERIAŁOWO - ENERGETYCZNY

	Σ I N P U T
	ILOŚĆ

	I.
	  MATERIAŁY

	1.


	surowiec produkcyjny (żywiec drobiowy). 
rocznie:

dobowo:
	152.490 Mg/rok

     586,5 Mg/d

	2.


	Woda 
	561.028 m3/rok

	3.
	materiały pomocnicze:

środki do mycia i dezynfekcji
czynnik chłodniczy w instalacji chłodniczej (amoniak)

kwas solny
opakowania 
	116,5 Mg/rok

6,0 Mg/rok

1,0 Mg/rok

112,0Mg/rok

	II.
	  ENERGIA
	

	1.
	  elektryczna
	     13.424MWh/rok    

	2.
	  gazowa:

  gaz ziemny
	1.470.700m3/rok


I.5. Pobór  wody  w  Zakładzie  Drobiarskim  przy  ul.  Instalatorów  2  w  Mławie 

       Spółki  WIPASZ
5.1 Źródłem  zaopatrzenia  w  wodę  w/w  Zakładu  Drobiarskiego,  w  tym  instalacji  objętej 

      pozwoleniem  zintegrowanym  jest  własne  ujęcie  wód  podziemnych  o  ustalonych 

      według  stanu  na  miesiąc  lipiec  2002  roku  zasobach  eksploatacyjnych  z  utworów   

      czwartorzędowych  w  wysokości  Qeksp.  =  48,0  m3/h  przy  depresji  s  dochodzącej  do 

      6,0  m,  z  wydzieloną  strefą  ochrony  sanitarnej  bezpośredniej;  ujęcie  składa  się  z 

      jednej  studni  wierconej  o  głębokości 101  m p.p.t.. zlokalizowanej  na  dz.  nr  1717  ob. 

       Mława; 

5.2 w okresach  szczytowego  godzinowego  poboru  wody,  przewyższającego  dopuszczalną   
      wydajność eksploatacyjną studni lub podczas awarii studni uzupełnieniem zaopatrzenia w

      wodę do ilości niezbędnej do prowadzenia procesu produkcji oraz na potrzeby socjalno-

      bytowe  pracowników  jest  miejska  sieć  wodociągowa;  pobór  wody  z  sieci  miejskiej 
      odbywa   się   na   podstawie   warunków   aktualnej   umowy   o   dostarczanie   wody  i 

      odprowadzanie ścieków zawartej pomiędzy Spółką „WIPASZ” i Zakładem Wodociągów, 

      Kanalizacji i  Oczyszczalnią  Ścieków  „WOD-KAN”  Sp. z o.o. w  Mławie; 
5.3 pobierana ze  studni  woda  poddawana  jest  uzdatnianiu  na  zakładowej  SUW,  a  

      następnie kierowana do zakładowej sieci wodociągowej; wody popłuczne z okresowego  

      płukania  filtrów,   wprowadzane  są  do  zakładowej,  a  następnie  miejskiej  kanalizacji  

      deszczowej; 

5.4 główne  przeznaczenie  pobieranej  wody:

      a)  na potrzeby produkcyjne ubojni w następujących etapach procesu technologicznego: 

      - mycie  i  dezynfekcja  klatek  do  transportu  żywca  drobiowego, po  rozładunku  żywca 
         i  zawieszeniu  go  na  linię  ubojową, 

       - głuszenie  ptaków  w  głuszaczu  wodnym, 

       - oparzanie  ptaków  w  oparzalniku  wodnym,
       - natrysk  tuszki  w  skubarce,  aby  zmyć  pozostałość  piór  z  powierzchni  tuszki, 

       - mycie  zewnętrzne  tuszek,  w  celu  usunięcia  zanieczyszczeń  przylegających  do  

          tuszki, 

       - płukanie  podrobów  (wątroby i serc)  przed  ważeniem  i  pakowaniem, 

       - płukanie  żołądków  po  oczyszczaniu, 

       - mycie  tuszki  po  zakończeniu  patroszenia  -  w  myjce  natryskowej  ( w  hali  
          patroszenia  ręcznego )  oraz  w  myjce  zewnętrzno - wewnętrznej  ( w  hali           
          automatycznego  patroszenia),

       - schładzanie  tuszki  drobiowej:  w  schładzalniku  ślimakowym  oraz  do  natrysku  w  
          tunelu  chłodniczym, 

       - mycie  i  dezynfekcja  pojemników  plastikowych,  używanych  do  pakowania   

          wszystkich  wyrobów  produkowanych  w  zakładzie, 

       - mycie  i  dezynfekcja  pomieszczeń  produkcyjnych,  maszyn,  urządzeń  i  sprzętu  

          produkcyjnego,

       - pranie  odzieży  roboczej  i  ochronnej ,

       - produkcja  lodu  łuskanego  do  przesypywania  tuszek  drobiowych,  
      - bieżące  utrzymanie  higieny  produkcji  przez  pracowników ( mycie  rąk  podczas 

        pracy,  mycie  i  dezynfekcja  noży  i  łyżek  do  patroszenia ),

      b) na  potrzeby  socjalno-bytowe  pracowników  produkcyjnych  i  biurowych: sanitariaty  
          i  umywalnia,
      c) na  potrzeby  technologiczne  przetwórni  drobiu,
       d) na  potrzeby  stacji  uzdatniania  wody,

       e) do  wytwarzania  wody  lodowej.
   5.5. zapotrzebowanie na wodę, związane z prowadzoną działalnością, dla całego Zakładu
          przedstawia  się  następująco:
	Lp.
	Wyszczególnie-

nie
	
	
	Pobór wód
	
	
	

	
	na poszczególne cele
	max godz.

[m3/h]
	średnio godz.

[m3/h]
	max dobowy

15h/d

[m3/d]
	śred dobowy

15h/d

[m3/d]
	roczny max.

260d/a

[m3/a]
	roczny śred.

260d/a

[m3/a]

	1
	Na cele przemysłowe
	174,267
	139,413
	2614
	2091,2
	679640
	543712

	1.1
	Ubojnia drobiu
	142,133
	113,707
	2132
	1705,6
	554320
	443456

	1.2
	Przetwórnia drobiu
	30,1333
	24,1067
	452
	361,6
	117520
	94016

	2
	SUW
	1,4
	1,12
	21
	16,8
	5460
	4368

	3
	Na cele bytowe pracowników
	2
	1,6
	30
	24
	7800
	6240

	3.1
	ubojnia
	1,72
	1,376
	25,8
	20,64
	6708
	5366,4

	3.2
	przetwórnia
	0,2
	0,16
	3
	2,4
	780
	624

	3.3
	pozostałe
	0,08
	0,064
	1,2
	0,96
	312
	249,6

	
	OGÓŁEM
	    177,667
	    142,133
	2 665,00
	2 132,00
	692 900
	554 320


5.6 warunki  poboru  wody  podziemnej  na  potrzeby  Zakładu  reguluje   pozwolenie 

      wodnoprawne,  udzielone  na  okres  10  lat  decyzją  Starosty  Mławskiego  z  dnia  

      28.11.2002  roku  znak:  RLOŚ. 6223 - 9/2002 ;
5.7 Zakład  prowadzi  kontrolowany  pobór  wody;  ilość  pobieranej  wody  mierzona  jest  

      oddzielnie  dla  każdego  ujęcia  za  pomocą  wodomierzy:

      -  zainstalowanego  w  hydroforni ( z  własnego  ujęcia  wód  podziemnych ) 
      - zainstalowanego  na  przyłączu  wodociągowym  sieci  miejskiej ( z  ujęć  miejskich )  .

I. 6   Wprowadzanie  ścieków  przemysłowych,  bytowych  i  opadowych

       Działalność Zakładu związana z ubojem i przetwórstwem drobiu powoduje powstawanie  następujących  rodzajów  ścieków:

6.1 ścieków bytowych z pomieszczeń socjalnych i sanitarnych Zakładu; są to wody zużyte do 

     celów higieniczno-sanitarnych oraz do mycia powierzchni administracyjnych, zawierające   

     zdyspergowane w wodzie różnego rodzaju substancje organiczne i nieorganiczne, takie jak 

     wydaliny  (  kał,  mocz  ),  resztki  produktów  żywnościowych,  mydła,  środki  myjące;  

     posiadają  stan  i  skład  zbliżony  do  typowych  ścieków  bytowych  i  są  podatne  na  

     mechaniczno-biologiczne oczyszczanie;  ścieki te odprowadzane są bez podczyszczania
     do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej; ilość powstających ścieków sanitarnych wynosić 
     będzie  ok. 30,00  m3/d  oraz  ok. 7800  m3/rok ;
6.2 ścieków  przemysłowych,  tj. 

      - ścieków technologicznych ( ścieki biologicznie rozkładalne  z  sektora chowu, hodowli i 

         przetwórstwa zwierząt gospodarskich) stanowiących mieszaninę ścieków pochodzących  
         z  procesów  technologicznych,  z  mycia  i  dezynfekcji  posadzek  i  ścian  wewnątrz  
         pomieszczeń, mycia  pojemników  oraz  maszyn  i  urządzeń  z  wykorzystaniem  myjek  
         ciśnieniowych ;
      -  wód  popłucznych  pochodzących  z  procesu  uzdatniania  wody  w  zakładowej  SUW;  

    * ścieki przemysłowe wytwarzane w Zakładzie, w tym w instalacji IPPC charakteryzują się 
       różnym stopniem zanieczyszczenia na poszczególnych etapach procesu technologicznego  
       ( najważniejszymi punktami linii ubojowej, w  których  następuje  duże  zanieczyszczenie  
       ścieków  zalicza  się  ubój  i  oparzanie,   skubarki,   końcowa   myjka   tuszek,   a   także   
       proces  automatycznego  patroszenia );
    * w  skład  ścieków  z  ubojni  drobiu  wchodzą  przede  wszystkim  substancje  organiczne 
       pochodzące z krwi,  odpadów poubojowych i tusz drobiowych,  wpływające  ujemnie  na 
       bilans tlenu w wodzie ( amoniak,  azotyny,  tłuszcze,  fosfor ogólny ),  substancje  mające 
       szkodliwy  wpływ  na  smak  i  zapach  wody ( substancje  powierzchniowo  czynne  jako 
       pozostałości środków dezynfekujących i czyszczących) oraz  niewielkie  ilości  substancji
       nieorganicznych;   ścieki  te  posiadają  bardzo  duże  stężenia  w/w  zanieczyszczeń 
       organicznych skłonność do natychmiastowego zagniwania oraz znaczne zanieczyszczenie 

       sanitarne; zawierają substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego(z wykazu 

       II, których wprowadzanie do środowiska należy ograniczać ) określone w rozporządzeniu 

       Ministra  Środowiska  z  dnia  10 listopada 2005 roku  w  sprawie  substancji  szczególnie 

       szkodliwych dla środowiska wodnego,których wprowadzanie w ściekach przemysłowych 
       do  urządzeń  kanalizacyjnych  wymaga  pozwolenia  wodnoprawnego;
    * ścieki z uboju  i  przetwórstwa przed wprowadzeniem do miejskiej kanalizacji sanitarnej 

       poddawane  są  podczyszczeniu  celem  wydzielenia  tłuszczów  i  większych  zawiesin 

       organicznych,  zatrzymania  krwi  ubitego  drobiu,  wychwycenia  odchodów, pierza  oraz 

       treści przewodu pokarmowego. Aktualnie podczyszczane są  w  6 separatorach   tłuszczu, 

       3  osadnikach  oraz  1  flotatorze. 
       Po  zakończeniu  rozbudowy  i  modernizacji  Zakładu  Drobiarskiego  w  Mławie  ścieki  

       kierowane  będą  na  zakładową  mechaniczno-biologiczną  podczyszczalnię  ścieków,  a 
       następnie  wprowadzane  do  miejskiej  kanalizacji  sanitarnej. 

       Ilość  odprowadzanych  ścieków  technologicznych  szacuje  się  na :  1946  m3/d 

       ( instalacja  uboju  drobiu )  oraz  400  m3/d  ( instalacja  przetwarzania  drobiu ).

    * zrzut ścieków z Zakładu jest opomiarowany, a warunki wprowadzania tych ścieków do    
       urządzeń kanalizacyjnych ( ich ilość, stan i skład, zasady kontroli gospodarki ściekowej 
       określa aktualna umowa Spółki „WIPASZ” z Wadąga ze Spółką „WOD-KAN” z Mławy.
    * stan  formalno-prawny  wprowadzania  przez  Zakład  ścieków  przemysłowych   do   

        zewnętrznych  systemów  kanalizacyjnych  jest  uregulowany  w  pozwoleniu 

        wodnoprawnym - decyzji  Starosty  Mławskiego  z  dnia  08.07.2011  roku  znak:

        RŚ. 6341.11.2011;
    * wody popłuczne pochodzące ze stacji uzdatniania wody kierowane są do 3-komorowego 
       osadnika, a następnie wprowadzane do zakładowej sieci kanalizacji deszczowej. Szacuje 
       się,  że  wód  popłucznych  powstawać  będzie  ok.  21  m3/d .
6.3 wód  opadowych  i  roztopowych  spływających  z  terenów  utwardzonych  Z-du,  dróg  
      dojazdowych  i  placów  manewrowych  oraz  połaci  dachowych  budynków;  wody  te   

     zbierane są przez zakładową sieć kanalizacji deszczowej, a następnie po podczyszczeniu  
      w  osadniku  i  separatorze  substancji  ropopochodnych  wprowadzone  do  kolektora     

      miejskiej  kanalizacji  deszczowej  m.  Mławy;
      Ilość odprowadzanych wód opadowych z terenu Zakładu wynosi:  Q = 186,27 dm3/s.
II. Sposoby  osiągnięcia  wysokiego  poziomu  ochrony  środowiska  jako  całości.
Zastosowane rozwiązania techniczne i sposób prowadzenia instalacji zapewniające spełnienie najlepszej dostępnej techniki i osiągnięcia wysokiego stopnia ochrony środowiska obejmują:

II.1  Metody ochrony wód powierzchniowych.

1.1 podczyszczanie ścieków przemysłowych przed ich wprowadzeniem do miejskiej 
      kanalizacji, a następnie do komunalnej oczyszczalni ścieków

1.2 wtórny obieg wody z odsączania pierza na sicie szczelinowym, część odseparowanej 
      wody zawracana jest rurociągiem do początku kanału transportującego pierze, co  

      zmniejsza zużycie wody i ilości wytwarzanych ścieków
1.3 zainstalowanie separatorów substancji ropopochodnych.

1.4 utrzymywanie w dobrym stanie technicznym  i eksploatacyjnym sieć kanalizacji 
      deszczowej 

1.5 przeprowadzenie regularnego oczyszczania komór separatorów i osadników z 
      nagromadzonych zanieczyszczeń 

1.6 przekazywanie usuniętych zanieczyszczeń firmie posiadającej zezwolenie na ich odbiór

      transport i unieszkodliwianie

1.7 odprowadzanie do kanalizacji deszczowej  wód opadowych  

1.8 regularne przeprowadzanie przeglądów urządzeń oczyszczających ścieki opadowe
1.9 wstępne podczyszczanie mechaniczne ścieków technologicznych 
1.10 organizacja procesu technologicznego ograniczająca przedostawanie się do ścieków jak 
        najmniejszej  ilości  odpadów  poprodukcyjnych  ( głównie  krwi,  kału  zwierząt,  jelit, 
        tłuszczu  i  pozostałości  piór)

1.11 prawidłowe prowadzenie procesu mycia i dezynfekcji pomieszczeń produkcyjnych 
        i  sprzętu,  przez stosowanie  minimalnych  stężeń  środków  chemicznych ,  aby 
        zminimalizować  przedostawanie  się  pozostałości  tych  środków  do  ścieków.

1.12 utrzymywanie w czystości terenów utwardzonych wokół zakładu, aby maksymalnie 
       ograniczyć ładunki zanieczyszczeń w ściekach deszczowych
1.13 zainstalowanie wodomierzy dla wszystkich ujęć doprowadzających wodę do zakładu 
        i prowadzenie regularnego odczytu wskazań wodomierza ( raz na dobę ), co pozwala 
        na kontrolowanie zużycia wody  i  szybkie dostrzeżenie zachodzących ewentualnie 
        nieprawidłowości 

1.14 zainstalowanie kranów odcinających  i  zaworów spustowych na poszczególnych 
        odcinkach instalacji wodociągowej, tak aby w przypadku awarii istniała możliwość 
        szybkiego odcięcia dopływu wody

1.15 wprowadzenie programu mycia i dezynfekcji pomieszczeń produkcyjnych i sprzętu, 
        opierającego się na prawidłowym przygotowaniu powierzchni do mycia i dezynfekcji 
        (m.in. w pierwszej kolejności usunięcie odpadów poprodukcyjnych przez zgarnięcie ich 
         przy użyciu zgarniaków, bez etapu spłukiwania odpadów wodą), a następnie 
         prowadzenie procesu mycia i dezynfekcji techniką pianową, skutecznie ograniczającą 
         ilość wody i stosowanych środków do mycia i dezynfekcji; dodatkową zaletą techniki 
        pianowej jest umożliwienie określenia dokładnego momentu zakończenia procesu 
        płukania i zmniejszanie ilości powstających ścieków 

1.16 zastosowanie mycia ciśnieniowego podczas mycia pomieszczeń produkcyjnych; zgodnie 
        z danymi naukowymi pozwala  na ograniczenie zużycia wody o około 20%  

1.17 bieżące kontrolowanie systemu produkcji i dostosowywanie parametrów ubojowych do 
        rzeczywistych potrzeb (np. przez zwiększanie lub zmniejszanie ciśnienia wody w 
        natryskach myjki do mycia tusz po patroszeniu)

1.18 bieżąca kontrola uszkodzonych węży, cieknących kranów i toalet.
II. 2  Metody ochrony wód podziemnych i środowiska gruntowego.

2.1 prowadzenie procesów technologicznych w zamkniętych obiektach budowlanych
2.2 tereny dróg dojazdowych oraz placów manewrowych w obszarze komunikacji 
      wewnętrznej posiadają nawierzchnię utwardzoną, w związku z tym nie istnieje zagrożenie 
       bezpośredniego zanieczyszczenia gleby i wód gruntowych
2.3 wody opadowe i z roztopów po zebraniu w system kanalizacji deszczowej są 
       przekazywane do miejskiej sieci kanalizacyjnej. 

2.4 instalacja nie odprowadza żadnych ścieków do wód otwartych, podziemnych lub ziemi 2.5 instalacja wyposażona jest w sieć kanalizacji sanitarnej i deszczowej

2.6 całodobowe kontrolowanie ilości pobranej wody, 

2.7 regularna kontrola jakości pobieranych wód, 

2.8 prowadzenie pomiarów zwierciadła wody  i pomiarów wydajności eksploatacyjnej studni

2.9  wydzielenie i prawidłowe oznakowanie terenu ochrony bezpośredniej ujęcia wód, 
       uniemożliwiające osobom nieupoważnionym wstępu na ten  teren . 
II.3  Metody ochrony przed hałasem.

3.1 lokalizacja działalności w obszarze dzielnicy przemysłowej miasta, w znacznej odległości 
      od zabudowy mieszkalnej
3.2 zastosowanie obudów urządzeń o najwyższym poziomie hałasu (np. wentylatorów) 

3.3 eksploatowanie urządzeń nowoczesnych o stosunkowo niskiej mocy akustycznej
3.4 modernizowanie przestarzałych maszyn i urządzeń wchodzących w skład linii 
      technologicznych

3.5 regularne przeglądanie  i remonty okresowe użytkowanych maszyn i urządzeń
3.6 prowadzenie procesów produkcyjnych przy zamkniętych wrotach, drzwiach i oknach,

3.7 ograniczenie pracy instalacji do jak najkrótszego czasu pracy w porze nocnej

3.8 nasadzenie pasów zieleni 

II. 4 Metody ochrony powietrza. 
4.1 system chłodzenia w magazynie odpadów poubojowych ograniczający emisję substancji złowonnych  do powietrza podczas magazynowania odpadów produkcyjnych  

4.2 wykorzystywanie w urządzeniach chłodniczych ekologicznego czynnika chłodniczego          niewymienionego na liście substancji kontrolowanych, zubożających warstwę ozonową  i podlegających w związku z tym ograniczeniom  w ich wykorzystywaniu i stosowaniu,

4.3 zastosowanie siatek w instalacji wentylacyjnej w celu zatrzymania kurzu i piór

4.4 zraszanie wodą wyjmowanego drobiu z klatek

4.5 zapewnienie odpowiedniej organi​zacji dostaw żywca do przerobu poprzez maksymalne

     skrócenie czasu pomiędzy dostarczeniem żywca, a oczekiwaniem na ubój w hali ubojowej 

4.6 przestrzeganie zakazu magazynowania odpadów poubojowych poza urządzeniami 

      chłodniczymi 
4.7 ograniczenie  emisji gazów i pyłów do powietrza i poprawa jakości  powietrza poprzez 
      stosowanie stałej kontroli poprawności prowadzonego procesu energetycznego spalania 

       paliwa gazowego 

4.8. umieszczenie instalacji technologicznej wraz z towarzyszącymi urządzeniami do procesu 

       produkcji wewnątrz budynku

II.5  Metody ograniczenia uciążliwości zakładu w zakresie gospodarki odpadami.

5.1 zbieranie i gromadzenie selektywnie wszystkich odpadów, które powstają na terenie 
      ubojni,  a następnie przekazywanie ich specjalistycznym firmom  z przeznaczeniem do 
       odzysku lub unieszkodliwiania 

5.2 oznaczenie, wydzielenie i  urządzenie miejsc  magazynowania  odpadów w sposób 
      gwarantujący ich  bezpieczne   magazynowanie oraz uniemożliwiający dostęp osób  
       postronnych 
5.3 stosowanie materiałów eksploatacyjnych wysokiej jakości, o przedłużonej 
   trwałości/żywotności (dotyczy np. wykorzystywanych narzędzi, wyposażenia urządzeń, 
    świetlówek)
5.4 poddawanie maszyn i urządzeń okresowym przeglądom, naprawom i konserwacjom, co 
      przedłuża pracę poszczególnych podzespołów bez awarii i konieczności wymiany 
      zużytych elementów oraz powstającego podczas prac czyściwa

5.5 stosowanie opakowań wielokrotnego użytku lub o większych pojemnościach

5.6 stosowanie surowców o właściwych parametrach oraz prowadzenie procesów 
       produkcyjnych w sposób zgodny z założeniami technologicznymi, co ograniczy ilość 
        wybrakowanych wyrobów 

5.7 ustalanie z dostawcami żywca drobiowego obowiązujących wymagań dla żywca 
      drobiowego, w szczególności stosowanie głodzenia przedubojowego w celu zmniejszenia 
       ilości treści pokarmowej zalegającej w przewodzie pokarmowym ptaków,

5.8 bieżące ustalenie parametrów procesu produkcji oraz bieżące ustawienie maszyn 
      wykorzystywanych podczas procesu produkcji, aby ograniczyć ilość towaru 
       niespełniającego wymagań jakościowych

5.9 zapewnienie właściwych warunków magazynowania i zagospodarowania wytworzonych 
      produktów, aby zminimalizować ryzyko zepsucia produktów podczas przechowywania

5.10 przekazywanie możliwie największej ilości odpadów do odzysku, a jeśli odzysk nie jest 
        możliwy to przekazywanie odpadów do unieszkodliwienia

II.6. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym 

Nie określa się metod ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym, gdyż tego rodzaju oddziaływanie na środowisko nie występuje na terenie przedmiotowej instalacji. 

II.7 Techniczne i organizacyjne metody ochrony środowiska jako całości 

W celu ochrony środowiska jako całość i zminimalizowania niekorzystnych oddziaływań instalacji na środowisko wdrożono następujące rozwiązania: 

7.1 przeciwdziałanie zanieczyszczeniom, poprzez skuteczne ograniczenie wprowadzania do 
      środowiska substancji
7.2 właściwe dobranie materiałów pomocniczych i paliwa zapewniające ograniczenie ich 
       negatywnego oddziaływania na środowisko

7.3 zidentyfikowanie możliwych zdarzeń, opracowanie i wdrożenie właściwych procedur oraz 
       posiadanie odpowiednich środków i możliwości technicznych dla podejmowania 
       odpowiednich działań w przypadku powstania zakłóceń w procesach technologicznych i 
       operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutków dla środowiska

7.4 zastosowanie odpowiedniego układu konstrukcyjnego instalacji, ograniczającego 
      wewnętrzny zakładowy transport surowców i produktów

7.5 zapewnienie regularnej i skutecznej konserwacji urządzeń, co ograniczy zużycie energii, 
      ilości powstających odpadów i emisję hałasu

7.6 stosowanie odpowiednich metod zarządzania, organizacji produkcji

7.7 zapewnienie pełnej kontroli procesów technologicznych

7.8 przeszkolenie pracowników w zakresie oszczędnego wykorzystania możliwości pracy 
      instalacji technologicznej

7.9 stosowanie ciągłości w procesach wytwórczych, co gwarantuje oszczędne wykorzystanie 
       energii elektrycznej, ciepła

7.10 utrzymanie ciągłości dostępności surowców, co zapewni uniknięcia przestojów w pracy 
        instalacji  i nadmiernych strat energii i ciepła

II. 8 Metody doboru technologii bezpiecznej dla środowiska.
8.1 wprowadzenie systemu szkoleń pracowników

8.2 wprowadzenie systemu informowania o awariach i usterkach występujących 

w pomieszczeniach produkcyjnych i socjalnych

8.3 wprowadzenie  procedury przeglądów i konserwacji maszyn, urządzeń i sprzętu 

      produkcyjnego 

8.4 wdrożenie  nadzoru nad procesem produkcji

8.5 wdrożenie procedury kontroli wewnętrznej, w tym także okresowych kontroli 

      technicznych zakładu

8.6 wdrożenie procedury monitorowania temperatur w pomieszczeniach chłodniczych,

8.7 wdrożenie  programu mycia i dezynfekcji, w tym także prowadzenie zapisów ilości 

      zużywanych środków do mycia i dezynfekcji

8.8 wdrożenie procedury badań laboratoryjnych wody i produktów wytwarzanych w 

      Zakładzie

II. 9  Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

9.1 modernizowanie maszyn i urządzeń wchodzących w skład linii produkcyjnej oraz ich 
      wymiana na sprzęt mniej energochłonny
9.2 wprowadzenie monitoringu pracy wentylatorów, dzięki czemu ich wydajność jest 
      proporcjonalna do aktualnych potrzeb, co powoduje redukcję zużycia energii elektrycznej. 

9.3 odpowiednie rozplanowanie dostaw tak, by ubój zwierząt odbywał się w sposób ciągły; 

9.4 dostosowanie pracy agregatów chłodniczych do rzeczywistych wymagań 

      temperaturowych obowiązujących w poszczególnych pomieszczeniach oraz 
      monitorowanie temperatur w magazynach chłodniczych w celu uniknięcia wychładzania 
      pomieszczeń poniżej wymaganej temperatury

9.5 wyłączanie zbędnych urządzeń, wyłączanie urządzeń i oświetlenia podczas przerw w 
      pracy

II.10 Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.
10.1 wyznaczenie i szkolenie osób odpowiedzialnych za sporządzanie roztworów roboczych 

        środków myjących

10.2  ustalenie szczegółowego planu mycia pomieszczeń, maszyn i sprzętu produkcyjnego i weryfikacja tego planu 

10.3  wyznaczenie oddzielnego magazynu dla środków myjących i dezynfekujących 

10.4  zabezpieczenie magazynu przed dostępem osób nieupoważnionych

10.5 wyznaczenie zasad prawidłowego przechowywania środków myjących, zgodnie z 

        zasadami określonymi w dobrych praktykach higienicznych 

10.6 prowadzenie bieżącej i okresowej kontroli zużycia środków myjących 

II. 11 Metody zabezpieczenia środowiska przed skutkami awarii przemysłowej.
11.1 posiadanie  odpowiednich  instrukcji  postępowania  w  sytuacjach  awaryjnych 

11.2 opracowanie  i  wdrożenie  do  stosowania  programu  ochrony przeciwpożarowej

11.3 wdrożenie harmonogramu przeglądów i konserwacji maszyn, urządzeń i sprzętu 

         produkcyjnego

11.4 przeprowadzanie specjalistycznych kompleksowych przeglądów maszyn i urządzeń 

        przez specjalistyczne firmy zewnętrzne

11.5  dokonywanie regularnych  przeglądów technicznego instalacji chłodniczej i wentylacyjnej

11.6   zapisywanie wyników kontroli i badań weterynaryjnych ubijanego drobiu
III. Warunki wprowadzania do środowiska substancji, energii, wytwarzanych odpadów
III. 1. Ustala się następujące warunki wprowadzania gazów i pyłów do powietrza: 

1.1 rodzaje  dopuszczonych  do  emisji  substancji,  wielkość  dopuszczalnej  emisji 
      godzinowej i rocznej  oraz parametry  emitorów  dla   instalacji technologicznej – 

      instalacja wentylacji mechanicznej stanowiska wieszania ptaków (instalacja istniejąca)  

      zgodnie z niżej  załączoną tabelą:


	Emitowana substancja 
	Emisja max 
kg/h 
	Emisja roczna 
Mg/rok 
	Parametry emitorów (każdy z czterech)
ET-6, ET-7, ET- 8, ET-9 

	Pył ogółem 
	0,0096
	0,038 
	wysokość h=11m

 średnica d=0,25m

	Pył zawieszony
	0,0096 
	0,038 
	


1.2 rodzaje  dopuszczonych  do  emisji  substancji,  wielkość  dopuszczalnej  emisji 
      godzinowej i rocznej  oraz parametry  emitorów  dla   instalacji technologicznej – 

      instalacja wentylacji mechanicznej stanowiska wieszania ptaków (instalacja 

      projektowana) zgodnie z niżej  załączoną tabelą:

	Emitowana substancja 
	Emisja max 
kg/h 
	Emisja roczna 
Mg/rok 
	Parametry emitora (każdy z trzech)
ET-10, ET-11, ET-12 

	Pył ogółem 
	0,0257
	0,100 
	wysokość h=12m

 średnica d=0,25m

	Pył zawieszony 
	0,0257
	0,100 
	


1.3 sumaryczna dopuszczalna  wielkość emisji rocznej ze źródeł technologicznych 

      wchodzących w skład instalacji (przed rozbudową) zgodnie z niżej  załączoną tabelą. 
	Emitowana

Substancja
	Sumaryczna emisja roczna 

[Mg/rok]

	Pył

ogółem
	       0,152 

	Pył

zawieszony
	       0,152 


1.4 sumaryczna dopuszczalna  wielkość emisji rocznej ze źródeł technologicznych 

      wchodzących w skład instalacji (po rozbudowie) zgodnie z niżej  załączoną tabelą.

	Emitowana

Substancja
	Sumaryczna emisja roczna 

[Mg/rok]

	Pył

ogółem
	       0,452 

	Pył

zawieszony
	       0,452 


III.2 Ustala się następujące warunki wytwarzania odpadów i sposoby gospodarowania 

         wytworzonymi odpadami

2.1 rodzaje i ilości odpadów niebezpiecznych oraz innych niż niebezpieczne dopuszczonych  
      do  wytworzenia w ciągu roku dla zakładu podane poniżej w tabeli

	Lp


	Kod odpadu
	Nazwa

 odpadu
	Ilość powstających odpadów 

Mg/rok

	 1.


	15 01 10*


	Opakowania zawierające  pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	   1,000 

	  2.


	15 02 02*


	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	   1,000 



	  3.
	 16 02 13*


	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	   0,500 



	  4.
	02 01 82
	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności

	1.200,00 

	  5.

	02 02 02
	Odpadowa   tkanka zwierzęca
	25.000,00 

	  6.
	02 02 03
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	5.000,00 

	 7.
	02 02 81
	Odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego i wysokiego ryzyka
	5.000,00 

	 8.    


	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury

	5,00 



	  9.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	5,00 



	10.

	15 01 03
	Opakowania z drewna
	6,00 

	11.

	15 01 04
	Opakowania z metali
	1,00 



	12.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania szmaty, ścierki ) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	5,00  



	13.

	17 04 05
	Żelazo i stal


	15,00 




2.2 miejsce i sposób oraz rodzaj magazynowanych odpadów  niebezpiecznych i innych niż 

      niebezpieczne  podane poniżej w tabeli

	     Lp
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Sposób gromadzenia odpadu
	Miejsce gromadzenia odpadu

	1.


	15 01 10*


	Opakowania zawierające  pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpady gromadzone będą w magazynie opakowań  na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie wewnątrz budynku produkcyjnego 

	2.


	15 02 02*


	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	Odpady gromadzone będą w szczelnym oznakowanym pojemniku usytuowanym  na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie wewnątrz budynku produkcyjnego 



	3.
	 16 02 13*


	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12


	Odpady gromadzone będą w szczelnym oznakowanym pojemniku usytuowanym  na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie wewnątrz budynku produkcyjnego 



	4.
	02 01 82
	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności


	Odpady magazynowane będą w przeznaczonym do tego celu oznakowanym kontenerze usytuowanym w zadszonym pomieszczeniu, na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie w budynku ubojni



	5.

	02 02 02
	Odpadowa tkanka zwierzęca


	Odpady magazynowane będą w przeznaczonym do tego celu oznakowanym kontenerze usytuowanym w zadaszonym pomieszczeniu, na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie w budynku ubojni



	6.
	02 02 03
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia

i przetwórstwa


	Odpady magazynowane będą w przeznaczonym do tego celu oznakowanym kontenerze usytuowanym w zadaszonym pomieszczeniu, na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie w budynku ubojni



	7.
	02 02 81
	Odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego

i wysokiego ryzyka
	Odpady magazynowane będą w przeznaczonym do tego celu oznakowanym kontenerze usytuowanym w zadaszonym pomieszczeniu, na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie w wydzielonym miejscu w  budynku ubojni



	8.    


	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady magazynowane będą w przeznaczonym do tego celu oznakowanym pojemniku usytuowanym na utwardzonym podłożu  
	Odpad magazynowany będzie w budynku produkcyjnym



	9.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych


	Odpady magazynowane będą 
w przeznaczonym do tego celu oznakowanym pojemniku usytuowanym na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie w budynku produkcyjnym



	10.      

	15 01 03
	Opakowania z drewna


	Odpady magazynowane będą luzem  


	Odpad magazynowany będzie na  placu w sąsiedztwie budynków produkcyjnych

	11.

	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady magazynowane będą luzem  


	Odpad magazynowany będzie na  placu w sąsiedztwie budynków produkcyjnych

	12.  
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania

szmaty, ścierki ) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02


	Odpady magazynowane będą w przeznaczonym do tego celu oznakowanym pojemniku usytuowanym na utwardzonym podłożu
	Odpad magazynowany będzie w budynku produkcyjnym



	 13.

	17 04 05
	Żelazo i stal


	Odpady magazynowane będą luzem  


	Odpad magazynowany będzie na  placu w sąsiedztwie budynków produkcyjnych


2.3 sposób dalszego gospodarowania odpadami z uwzględnieniem zbierania, transportu, 

      odzysku i unieszkodliwiania odpadów

	    Lp
	Kod     odpadu
	Nazwa odpadu
	      Sposób zagospodarowania odpadu



	1.


	15 01 10*


	Opakowania zawierające  pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku lub unieszkodliwienia odpadów

	2.


	15 02 02*


	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku lub unieszkodliwienia odpadów



	3.
	 16 02 13*


	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku lub unieszkodliwienia odpadów

	4.
	02 01 82
	Zwierzęta padłe i ubite z konieczności


	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie unieszkodliwienia odpadów

	5.

	02 02 02
	Odpadowa tkanka zwierzęca


	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku odpadów 

lub przekazanie osobom fizycznym w celu odzysku metodą R14

	6.
	02 02 03
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia

i przetwórstwa


	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie unieszkodliwienia odpadów 

	7.
	02 02 81
	Odpadowa tkanka zwierzęca stanowiąca materiał szczególnego

i wysokiego ryzyka
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie  unieszkodliwienia odpadów

	8.    


	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku  odpadów lub przekazanie osobom fizycznym w celu odzysku metodą R1 lub R14

	9.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych


	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku odpadów

	10.

	15 01 03
	Opakowania z drewna


	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku odpadówlub przekazanie osobom fizycznym w celu odzysku metodą R1 lub R14

	11.

	15 01 04
	Opakowania z metali
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku odpadów

	12.  
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania szmaty, ścierki ) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku odpadów



	13.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Przekazanie podmiotowi posiadającemu stosowne zezwolenia właściwego organu na prowadzenie działalności w zakresie odzysku odpadów lub przekazanie osobom fizycznym w celu odzysku metodą  R14



III. Warunki emitowania hałasu 
III. 3.1 Ustala się  dopuszczalne poziomy hałasu.

Nie ustala się dopuszczalnych poziomów hałasu dla instalacji.
Obszar na którym zlokalizowana jest Ubojnia nie podlega ochronie akustycznej, jest to typowy obszar przemysłowo – składowy.

Taką samą funkcję posiadają również działki znajdujące się w bezpośrednim sąsiedztwie instalacji.

Najbliższa zabudowa mieszkalna (teren podlegający ochronie akustycznej) znajduje się w odległości ok. 500m.
 W miejscu lokalizacji zabudowy mieszkalnej wielkość emitowanego hałasu nie powinna przekraczać: 

w porze dziennej (od godz. 6.00 do godz.  22.00) -  55 dB

w porze nocnej (od godz. 22.00 do godz. 6.00)   -  45 dB

III. 3.2 Rozkład pracy źródeł hałasu dla doby wraz z przewidywanymi wariantami 
        w warunkach 2-zmianowej produkcji zakładu. 
	Źródło hałasu
	Poziom mocy akustycznej (Lpa dB)

	Rozkład czasu pracy

6.00-22.00 pora dnia,

22.00 – 6.00pora nocy,
	Efektywny czas pracy źródła

	1

Oczyszczalnia ścieków, zbiorniki SBR
	70
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy

	2

Oczyszczalnia ścieków, zbiorniki SBR
	70
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy



	W-1

Wentylator

wyciągowy 
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 1 h/d pora nocy

	W-2

Wentylator

wyciągowy
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 1 h/d pora nocy

	W-3

Wentylator

wyciągowy
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

1 h/d pora nocy

	W-4

Wentylator

wyciągowy
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy

	W-5

Wentylator

wyciągowy
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 1 h/d pora nocy

	W-6

Wentylator

wyciągowy
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 1 h/d pora nocy

	W-7

Wentylator

Wyciągowy instalacji chłodniczej
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	2 h/d pora dnia

1 h/d pora nocy



	W-8

Wentylator

Wyciągowy instalacji chłodniczej
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	2 h/d pora dnia

1 h/d pora nocy



	W-9

Wentylator

Wyciągowy instalacji chłodniczej
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	2 h/d pora dnia

1 h/d pora nocy



	W-10

Wentylator

Wyciągowy 
	57
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	3 h/d pora dnia

 1 h/d pora nocy

	ET-1

Wentylator

Instalacji technologicznej

wędzarnia
	53
	16 h/d pora dnia


	2 h/d pora dnia



	ET-2

Wentylator

Instalacji technologicznej

wędzarnia
	53
	16 h/d pora dnia


	2 h/d pora dnia



	ET-3

Wentylator

Instalacji technologicznej

wędzarnia
	53
	16 h/d pora dnia


	2 h/d pora dnia



	ET-4

Wentylator

Instalacji technologicznej

wędzarnia
	53
	16 h/d pora dnia


	2 h/d pora dnia



	ET-5

Wentylator

Instalacji technologicznej

wędzarnia
	53
	16 h/d pora dnia


	2 h/d pora dnia



	ET-6

Wentylator

Instalacji technologicznej

ubojnia
	53
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	12 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy



	ET-7

Wentylator

Instalacji technologicznej

ubojnia
	53
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	12 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy



	ET-8

Wentylator

Instalacji technologicznej

ubojnia
	53
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	12 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy



	ET-9

Wentylator

Instalacji technologicznej

ubojnia
	53
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	12 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy



	ET-10

Wentylator

Instalacji technologicznej

ubojnia
	53
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	12 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy



	ET-11

Wentylator

Instalacji technologicznej

ubojnia
	53
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	12 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy



	ET-12

Wentylator

Instalacji technologicznej

ubojnia
	53
	16 h/d pora dnia

8 h/d pora nocy
	12 h/d pora dnia

 2 h/d pora nocy




IV. Zakres monitoringu i sprawozdawczości 

IV. 1 Zakres monitoringu procesów technologicznych.

1. Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii powinien obejmować: 

1.1  miesięczną  rejestrację zużycia wody energii, gazu ziemnego w  powiązaniu z wielkością 
       produkcji czyli w odniesieniu do ilości ubitego drobiu

1.2  codzienny przegląd techniczny energochłonnych instalacji: chłodniczej i wentylacyjnej.

1.3  prowadzenie rejestru  wymian, napraw , remontów i awarii z podaniem dat i zakresu 

       przeprowadzonych prac w instalacjach i urządzeniach,

1.4  prowadzenie analizy bilansu procesu technologicznego w zakresie ilości ubijanego żywca  

      drobiowego, ilości pozyskiwanych tusz, ilości pozyskiwanych podrobów oraz ilości    

      wytworzonych odpadów poubojowych 

1.5 prowadzenie szczegółowych kontroli stanu technicznego pomieszczeń wraz z maszynami, urządzeniami i sprzętem niezbędnym do prowadzenia procesu technologicznego z częstotliwością nie rzadziej niż co 3 miesiące
IV.2  Monitoring  poboru  wody.
Monitoring ilości i jakości pobieranej przez zakład ze studni głębinowych wody podziemnej  obejmuje: 
2.1 prowadzenie dobowej kontroli ilości pobranej wody, oddzielnie dla każdego ujęcia wody, 

2.2 prowadzenie badań jakości wód  podziemnych, z częstotliwością i w zakresie określonym       

      w obowiązujących  przepisach

2.3 prowadzenie raz na pół roku pomiarów zwierciadła statycznego i dynamicznego wody oraz pomiarów wydajności eksploatacyjnej studni głębinowej oraz rejestrowanie wyników pomiaru w dokumentach eksploatacji studni 

2.4 analizę ilości zużycia wody w przeliczeniu na sztukę ubitego drobiu 
2.5 prowadzenie  książki  eksploatacji  studni

2.6 prowadzenie bieżącej  konserwacji  wszystkich  urządzeń  do  poboru,  uzdatniania,  

      gromadzenia  i   rozprowadzania  wody 
IV.3  Monitoring  ilości,  stanu  i  składu ścieków.

Monitoring ilości oraz stanu i składu wytwarzanych ścieków przemysłowych, opadowych 
i bytowych obejmuje: 
3.1 badanie jakości  ścieków przemysłowych  zgodnie  z  warunkami  umowy  zawartej  przez  
      Spółkę  „WIPASZ” z  Zakładem  Wodociągów,  Kanalizacji  i  Oczyszczalnią  Ścieków  
      „Wod – Kan”  Sp.  z o.o.  w  Mławie,  jednak  nie  rzadziej  niż  2  razy  w  roku
3.2 rejestrowanie  i  ewidencjonowanie  wyników  okresowych  badań  stanu  i  składu 

      ścieków  wprowadzanych  do  komunalnej  oczyszczalni
3.3 rejestrowanie  i  ewidencjonowanie  ilości  wytwarzanych  ścieków 
3.4 odnotowywania   (  w   zeszycie   eksploatacji  )   wszystkich   czynności   związanych   z 

     eksploatacją  urządzeń  oczyszczających  ścieki  przemysłowe  i  opadowe 

3.5 prowadzenie  co  najmniej  2  razy  w  roku  przeglądów  eksploatacyjnych  urządzeń

      oczyszczających  ścieki  opadowe,  

3.6 prowadzenie prawidłowej eksploatacji sieci kanalizacji deszczowej oraz urządzeń 

      podczyszczających wody  opadowe,  zgodnie  z  zaleceniami  zawartymi  w  instrukcji     

      obsługi  i  konserwacji  tych  urządzeń,  a  przede  wszystkim:

    - regularnego  oczyszczania  komór  osadnika  oraz  separatora  z   nagromadzonych  

      zanieczyszczeń,  

    - nie  odprowadzania  do  kanalizacji  deszczowej  ścieków  technologicznych  ani  ścieków 

      socjalno-bytowych,

3.7 utrzymania  w  czystości  terenów  utwardzonych,  aby  maksymalnie  ograniczyć  ładunki     

      zanieczyszczeń w ściekach deszczowych doprowadzanych do urządzeń oczyszczających

3.8 przekazywania  usuniętych  zaolejonych  zanieczyszczeń  (osadów  i  szlamów)  firmie 

      posiadającej  stosowne  zezwolenie  na  ich  odbiór,  transport  lub  unieszkodliwianie
IV.4 Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza.

Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza obejmuje:
4.1 wykonywanie  pomiarów wielkości emisji ze stanowiska do wieszania drobiu na 

       strzemionach: pomiary okresowe z częstotliwością raz na dwa lata,  wg zakresu i 
       referencyjnych metod wykonywania pomiarów – zgodnie z obowiązującymi 

        przepisami prawa
4.2 wyniki okresowych pomiarów emisji powinny być ewidencjonowane w formie pisemnej, 

4.3 do pomiarów emisji pyłu do powietrza z instalacji technologicznej  wykonać stanowisko 
      pomiarowe na emitorze zgodnie z wymaganiami określonymi Polską Normą PN-Z-
      04030-7 umożliwiającymi zainstalowanie króćca pomiarowego
4.6 prowadzenie aktualizowanej, co pół roku, ewidencji zawierającej informacje o ilości i 
      rodzajach gazów lub pyłów wprowadzanych do powietrza oraz dane, na podstawie 
      których określono te ilości
 4.7 zapewnienie szczelności instalacji odciągowej  

IV. 5  Monitoring hałasu.
Monitoring hałasu obejmuje:

5.1 dokonywanie co najmniej raz w tygodniu przeglądów  techniczno-eksploatacyjnych  
       najbardziej  uciążliwych  pod  względem  akustycznym urządzeń emitujących hałas,  w  

       celu  wyeliminowania  technicznych  usterek  zwiększających poziom  emisji  hałasu  do  
       środowiska.
IV.6  Monitoring odpadów.

Monitoring odpadów obejmuje:
6.1 prowadzenie na bieżąco ewidencji odpadów wytworzonych

6.2 prowadzenie ewidencji z zastosowaniem karty ewidencji odpadu 

6.3 przekazywanie odpadów innemu posiadaczowi każdorazowo potwierdzać kartą przekazania odpadu
6.4 przechowywanie dokumentów sporządzonych na potrzeby ewidencji przez okres  5  lat, 
       licząc  od  końca  roku  kalendarzowego,  w  którym  sporządzono  te  dokumenty  oraz 
       udostępnia  dokumenty  ewidencji  odpadów  na  żądanie  organów  przeprowadzających 
       kontrolę,
6.5 przekazywanie zbiorczych  zestawień  powyższych  danych  Marszałkowi  Województwa Mazowieckiego właściwemu ze względu na miejsce wytwarzania, zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania odpadów,  w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy,
6.6 prowadzenie okresowych kontroli prawidłowości magazynowania odpadów 

6.7 prowadzenie  okresowej analizy ilości wytwarzanej odpadowej tkanki zwierzęcej o kodach 02 02 02 i 02 02 81 do ilości powstałego produktu 

6.8 prowadzenie oddzielnych zapisów ilości odpadów porozbiorowych 

IV.7  Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii.
Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii prowadzić w oparciu o roczne ewidencje:
7.1 ilości ubijanego żywca drobiowego

7.2 ilości wyprodukowanych tusz drobiowych, mięsa i podrobów
7.3 wielkości zużycia energii elektrycznej
7.4 wielkości zużycia gazu ziemnego
7.5 ilości zużytej wody
7.6 ilości zużytych czynników chłodzących, środków myjąco-dezynfekcyjnych,
7.7 w  oparciu  o  w/w  ewidencje, do końca I kwartału następnego roku, obliczać i poddawać 
      analizie jednostkowe wskaźniki wykorzystania zasobów i energii w przeliczeniu na ilość          

      wyprodukowanych tusz drobiowych, gotowych porcji drobiowych i mięsa oraz  podrobów 

      drobiowych.
IV.8 Proponowane zasady gromadzenia i przekazywania wyników monitoringu.
8.1 przedkładania  przez Zakład Drobiarski w Mławie należący do WIPASZ  S. A. w
      terminie do końca miesiąca następującego po upływie każdego półrocza  Marszałkowi 
      Województwa  Mazowieckiego  oraz  Mazowieckiemu  Wojewódzkiemu  Inspektorowi   

      Ochrony Środowiska  w  Warszawie  wykazy  zawierające  informacje  i  dane,  

      wykorzystane  do ustalenia  wysokości  opłat  za  korzystanie  ze  środowiska  w  

      zakresie:  ilości i jakości pobranej wody podziemnej oraz  ilości i rodzajach gazów lub 
      pyłów wprowadzanych do powietrza oraz dane, na podstawie,  których określono te 

       ilości


8.2 przedkładania  raz  w  roku  zestawienia  danych  o  rodzajach  i ilości  wytworzonych, 

      poddanych  odzyskowi  i  unieszkodliwianiu  odpadów  Marszałkowi  Województwa  

      Mazowieckiego, w  terminie  do  15 marca  za  poprzedni rok  kalendarzowy.  

V. Inne zobowiązania. 

1. Badania  monitoringowe  wykonywać  za  pomocą  zalegalizowanej  aparatury   

    pomiarowej, zgodnie z obowiązującymi metodykami i normami, a ich wyniki 
    rejestrować  i  przechowywać.
2. Częstotliwość analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji

    - po  5  latach  od  daty  jego  wydania.

3. Weryfikacja  wydanego  pozwolenia – każdorazowo  po  stwierdzeniu  istotnej  zmiany 

    działalności  instalacji ,  tj.:  naruszenia  dopuszczalnych  warunków   korzystania  ze 

    środowiska  określonych  w  pozwoleniu. 

4. Wniesienie  wniosku  o  udzielenie  następnego  pozwolenia  w  nieprzekraczalnym 

    terminie  1  roku  przed  upływem  terminu  ważności  pozwolenia.

VI. Termin ważności pozwolenia.
Ustalam  termin  ważności  pozwolenia  na  okres  10  lat,  tj.:  do  dnia  31 sierpnia        
 2021  roku . 
VII.  Zastrzegam,  że:
Pozwolenie może zostać cofnięte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach określonych  prawem,  w  tym,  w  przypadku  nie  wykonania  zobowiązań  określonych  w pozwoleniu  bądź  naruszania  innych  jego  warunków.  

U z a s a d n i e n i e

        W dniu 27 maja 2011 roku na wniosek pełnomocnika WIPASZ S.A. Wadąg 9 10-373 Olsztyn,  Pana Jacka Konopki właściciela KONOPKA & KONOPKA  Analizy Techniczne i Doradztwo w Dziedzinie Ochrony Środowiska s. c. ul. Ługwałdzka 22 11-001 Dywity ,  zostało wszczęte postępowanie administracyjne w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do uboju zwierząt o zdolności przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobę zlokalizowanej na terenie Zakładu Drobiarskiego w Mławie, przy ul. Instalatorów 2 w Mławie w następującym zakresie :

- wprowadzania gazów lub pyłów do powietrza,

- wytwarzania odpadów 

- emitowania hałasu  

          Stosownie do art. 61 § 4 oraz art. 21 § 1 ustawy kodeks postępowania administracyjnego (tekst jednolity: 2000 roku Dz. U. Nr 98, poz. 1071 ze zm.) oraz art. 218 ustawy z dnia 21 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony środowiska ( tekst jednolity: Dz. U. z 2008 r.  Nr 25, poz. 150 ze zm.) w dniu 16 czerwca 2011 roku Starostwo Powiatowe w Mławie  zawiadomiło o wszczęciu postępowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do uboju drobiu. 

Informacja ta została zamieszczona na stronie internetowej Starostwa, wywieszona w sposób zwyczajowo przyjęty tj. na tablicy ogłoszeń w Starostwie Mławskim, w Urzędzie Miasta Mławy. W terminie 21 dni od zawiadomienia nie  wpłynął do Starostwa Powiatowego w Mławie żaden  wniosek w sprawie prowadzonego postępowania.  

     Z przedłożonej dokumentacji wynika, że instalacja do uboju zwierząt, o zdolności produkcyjnej powyżej 50 ton/dobę tj. ok. 586,50 Mg uboju drobiu na dobę, zlokalizowana na działkach  nr  1660, 1659, 1658, 1657, 1656, 1655, 1654, 1653, 4439/5, 1717, 1716 w Mławie przy ul. Instalatorów 2  na terenie Zakładu Drobiarskiego w Mławie:

1. nie narusza dopuszczalnych norm jakości powietrza -emisja substancji ze stanowisk 

   wieszania drobiu  nie powoduje przekroczenia dopuszczalnego  poziomu substancji w 

   powietrzu, poza terenem, do którego prowadzący instalację posiada  tytuł prawny.

2. wytwarzane przez zakład ścieki przemysłowe są skutecznie oczyszczane w komunalnej 

   oczyszczalni w Mławie i stężenia wskaźników zanieczyszczeń w ściekach zrzucanych do 

   wód powierzchniowych są niskie, na poziomie jakości wód tego odbiornika, 

3. prowadzący instalację IPPC przestrzega obowiązki w zakresie gospodarowania 

    odpadami, wynikających z ustawy o odpadach, m.in. stosuje takie sposoby produkcji oraz 

    surowce i materiały, które zapobiegają powstawaniu odpadów lub pozwalają utrzymać na
    możliwie najniższym poziomie ich ilość, a także ograniczają negatywne oddziaływanie na 
    środowisko lub zagrożenie życia lub zdrowia ludzi 

4. wytwarzane odpady inne niż niebezpieczne są w całości gospodarczo wykorzystane lub 

   poddawane procesom odzysku i unieszkodliwiania 

5. lokalizacja Zakładu Drobiarskiego w Mławie położonego w „dzielnicy przemysłowo-

   składowej” jest bardzo  korzystna, nie podlega ochronie akustycznej – tereny chronione 

    występują dopiero w  odległości około 500 m,          

6. biorąc pod uwagę   rodzaje   i ilości substancji niebezpiecznych, które są wykorzystywane 
      w zakładzie do procesów produkcji przedmiotowy Zakład nie zalicza się  do zakładów o 
        zwiększonym ryzyku albo do zakładów o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii 
        przemysłowej 

7. instalacja ze względu na rozmiary działalności i lokalizację nie wywołuje transgranicznego    

   przemieszczania się gazów lub pyłów w powietrzu i jej oddziaływanie na stan jakości 

   środowiska ma jedynie lokalny zasięg.

8. Zakład efektywnie wykorzystuje wodę i przeciwdziała jej nadmiernemu zużyciu poprzez: 

     utrzymywanie w należytym stanie sieci, instalacji i urządzeń gospodarki wodnej, wczesne   

     wykrywanie  i  usuwanie nieszczelności  w  sieci,  opomiarowanie zużycia wody i bieżące 
     kontrolowanie wielkości jej poboru.

9. Zakład  posiada  i  stosuje  procedurę  dobrej  praktyki  higienicznej,  określającą postępowanie ze  środkami  myjąco-dezynfekcyjnymi  oraz  innymi substancjami niebezpiecznymi tym samym nie stwarza zagrożenia dla środowiska oraz zdrowia
      i  życia  ludzi. 
10. w  celu  ograniczenia  zakłóceń  lub  awarii  przemysłowych w trakcie działalności zakład 
     ściśle  wypełnia  wymagania  z zakresu ochrony środowiska,  stosuje  i  utrzymuje  stałą  

     procedurę  kontroli (HACCP),  przestrzega  warunki  z zakresu ochrony przeciwpożarowej  

     i bhp.

     Opłatę rejestrową od wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokości 11.586,60 zł. Spółka Wipasz  wniosła na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Środowiska i Gospodarki Wodnej w dniu złożenia wniosku, tj. 26.05.2011 roku. 

       Analizując rozwiązania techniczne, technologiczne i organizacyjne stosowane przez prowadzących instalację uznano, że spełniają one wymagania najlepszej dostępnej techniki. 
Ustalone w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym warunki i nałożone na prowadzących instalację obowiązki będą zapobiegać występowaniu najistotniejszych uciążliwości, zagrożeń  dla środowiska oraz doprowadzą do ich ograniczenia.    

Zakład posiada dodatkowo pozwolenia wodnoprawne: na  wprowadzanie przez zakład do zewnętrznych urządzeń kanalizacyjnych ścieków przemysłowych wód  opadowych zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla   środowiska wodnego, na pobór wód podziemnych, pozwolenie na wprowadzanie gazów i pyłów do powietrza z komór wędzarniczo-parzelniczych z przetwórni  drobiu oraz złożoną i przyjętą informację o  wytwarzanych odpadach i sposobach gospodarowania wytworzonymi odpadami  przez pozostałe instalacje funkcjonujące na terenie Zakładu.

        Biorąc  powyższe  pod  uwagę,  orzeczono  jak  w  sentencji  decyzji .

        Od niniejszej decyzji służy Stronie prawo wniesienia odwołania do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Ciechanowie, za pośrednictwem Starosty Mławskiego, w terminie  14  dni  od  daty  jej  otrzymania.

Otrzymują: 
1. Pan Jacek Konopka

    KONOPKA & KONOPKA  

    Analizy Techniczne i Doradztwo 

    w Dziedzinie Ochrony Środowiska s. c

    ul. Ługwałdzka 22 11-001 Dywity 

2. Wipasz S.A Wadąg 9

    10-373 Olsztyn

3. Urząd Miasta w Mławie

4. LG Electronics Mława Sp. z o. o. 

    ul. LG Electronics 7 06-500 Mława  

5. Mazowiecki Wojewódzki Inspektorat

    Ochrony Środowiska w Warszawie

    Delegatura w Ciechanowie

    ul. Strażacka 6  06-400 Ciechanów

6. Ministerstwo Środowiska

    Departament Instrumentów Środowiskowych 

    ul. Wawelska 52/54 00-922 Warszawa 

7. a/a

Zgodnie z  załącznikiem cz. III pkt 40  do  ustawy z dnia 16 listopada 2006 roku o opłacie skarbowej (Dz. U. Nr 225, poz. 1635) za wydanie pozwolenia zintegrowanego pobrano opłatę  skarbową w wysokości 2011,0 zł (słownie: dwa tysiące jedenaście złotych) oraz  za pełnomocnictwo w wysokości 17,0 zł (słownie siedemnaście złotych) – polecenie przelewu na konto Urzędu Miasta w Mławie z dnia 26.05.2011r. 
Składowisko


odpadów 


odpady komunalne
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